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HISTORIA KNOW-HOW INSTALLED

1 HISTORIA

1.1 KNOW-HOW INSTALLED

Od zalozenia firmy v roku 1874 je ndzov Geberit symbolom pre
kvalitu, jednoduchi montaz a technické kompetencie.
Pouzivanie naSich rozsiahlych vedomosti nam umozriuje, aby
sme identifikovali zlepSovaci potencial a vytvorili inovacie, ktoré
dokazu optimalizovat synergie a vykon v celom systéme.
Vznikaju z toho vysoko spolahlivé a integrované systémy s
rychlou a jednoduchou instaldciou, ktoré vytvaraju nové kritéria
pre sanitarny priemysel.

Know-How Installed je symbolom pre nas zavazok, ze budeme
nasim zékaznikom ponukat nielen $pickové a trvanlivé vyrobky,
ale im poskytneme aj know-how, ktoré im umozni najst
optimalne rieSenia — so spolo¢nostou Geberit ako odbornym
partnerom na ich strane.

1.2 HISTORIA SYSTEMU GEBERIT MAPRESS

Uz desatrocia je Geberit Mapress symbolom nékladovo
efektivnych rdrovych systémov s technologicky vyspelou
spojovacou technikou. Tymto vydlazdil Geberit Mapress uz
niekolkym generaciam instalatérov cestu od zlozitych
spojovacich technik k jednoduchému a bezpe€nému lisovaniu.
Vdaka svojej rozmanitosti robustnych materidlov, komplexnému
sortimentu a mnohym moznostiam kombinacii zaujme

Geberit Mapress svojou univerzalnostou a je uz neodmyslitelnou
sticastou kazdodenného Zivota v rdmci techniky pre doméacnosti.
Geberit Mapress preukézal svoju vykonnost a spofahlivost aj pri
vyuziti v priemysle a namornictve.

6 B GEBERIT
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ZAKLADY GEBERIT MAPRESS

2 ZAKLADY

2.1 GEBERIT MAPRESS

2.1.1  Lisovany spoj

Lisovanim lisovacej tvarovky a systémovej riry sa vytvori
tvarovo a dlzkovo pevné, technicky tesné spojenie.

Lisovany spoj Geberit Mapress

Lisované spoje Geberit Mapress sa vyrabaju pomocou
lisovacich pristrojov Geberit alebo kompatibilnych lisovacich
pristrojov s pouzitim originalnych lisovaci nadstavcov Geberit.
Lisovacie nadstavce zahfiaju lisovacie Celuste, lisovacie slucky,
lisovacie kruzky a medziviozky.

Rury s priemerom 12—35 mm sa lisuju pomocou lisovacich
Celusti alebo oto¢nych lisovacich kruzkov a prislusnych
medzivioZiek.

Rury s priemerom 35—108 mm sa lisuju pomocou lisovacich

luCiek a prislusnych medzivioziek.
sluciek a prisiusnyc edziviozie Obrazok 2: Lisovany spoj (konttra lemon-shape) vyrobeny s lisovacim

Vdaka tomu vznika na lisovacich elustiach lisovany spoj so krdzkom

Sesthrannym lisovanym odtlackom, ktory sa oznacuje ako
.hexagon*.

Pri lisovacich kruzkoch a lisovacich slu¢kach vznika lisovany
spoj s lisovanym odtlackom v tvare citrona, ktory sa oznacuje
ako ,kontura lemon-shape®.

Obrazok 3: Lisovany spoj (kontura lemon-shape) vyrobeny s lisovacou
sluckou

Obréazok 1: Lisovany spoj (hexagon) vyrobeny s lisovacou ¢elustou

© 04/2026 Technické Informacie Geberit Mapress Therm B GEBERIT
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ZAKLADY GEBERIT MAPRESS

Zlozenie lisovacej tvarovky Geberit Mapress

Zlozenie lisovacich tvaroviek Geberit Mapress je zndzornené na
priklade spojky Geberit Mapress:

1 2

4 3

Obrazok 4: ZloZenie hrdla Geberit Mapress

Teleso tvarovky

Tvarovany zosilneny okraj tvarovky
Tesniaci kruzok

Lisovaci indikator

BN I

Tesniaci krauzok

Specidlna konttra tesniaceho krizku CIIR &iernej farby
zabezpecuje pri tlakovej skuske, ze nezlisované tvarovky
nebudu tesnit, a zabraruje tak neskor$im poskodeniam pocas
prevadzky.

Tesniaci kruzok V nezlisovanom stave netes-
né

Cierne CIIR v

Modré FKM X

v Vztahuje sa
X Nevztahuje sa

Lisovaci indikator

Lisovaci indikator obsahuje nasledujuce informacie:
» Farba lisovacieho indikatora oznacuje materidl tvarovky.
 Lisovaci indikator udéva vyrobcu a rozmery tvarovky.

 Lisovaci indikator signalizuje, ak tvarovka nie je vhodna pre
instalacie na pitnu vodu.

» Nezmeneny lisovaci indikator znamen4, zZe spoj nie je
zlisovany.

» Zniceny, lahko odstranitelny lisovaci indikator signalizuje
zlisovany spoj.

8 B GEBERIT

Lisovanie

Pri lisovani lisovacej tvarovky s vlioZenou systémovou rdrou sa
deformuje lisovacie hrdlo, zosilneny okraj tvarovky a rdra. Vznika
tak lisovany spoj, ktory sa vyznacéuje dvoma vlastnostami:

» Deformécia lisovacieho hrdla zabezpecuje pevnost spoja.

« Deformacia zosilneného okraja tvarovky s tesniacim
kruzkom zabezpecuje tesnost spoja.

1 1
e |
(U

Obrazok 5: Lisovany spoj pred zlisovanim

1 Nezlisovany zosilneny okraj tvarovky s lisovacim indikato-
rom a vlozenym tesniacim krizkom

Obrazok 6:

Lisovany spoj po zlisovani

1 Deformovany zosilneny okraj tvarovky
2  Deformovana lisovacia tvarovka/deformovana rdra

© 04/2026 Technické Informacie Geberit Mapress Therm



ZAKLADY GEBERIT MAPRESS

Oznacenie lisovaného spoja

Pri pouZiti lisovacieho naradia Geberit je na lisovanom odtlacku
lisovaného spoja viditelné vyrazené oznacenie. Z oznacenia je
mozné zistit, ktory lisovaci nadstavec bol pouzity.

Kompatibilita Pozinkovana lisovacia ¢elfust Cierna lisovacia éelust

(3] -

Kompatibilita Pozinkovany otoény lisovaci kruzok
LM ]
(1] -
[2] — \
Kompatibilita Cierna lisovacia sluéka
[2] [\Y]}
[2XL] -

(4]

d66.7 mm

(2] -
(3]

— Nevztahuje sa

© 04/2026 Technické Informacie Geberit Mapress Therm B GEBERIT 9



ZAKLADY GEBERIT MAPRESS

Oznacenie kompatibility na lisovacich
nadstavcoch a lisovacich pristrojoch

Na priradenie lisovacich nadstavcov k lisovacim pristrojom
vytvoril vyrobca Geberit kompatibilitu. Kompatibilita je v
dokumentoch oznacenad ¢islom v hranatych zatvorkach, napr.
[2], a na vyrobkoch v ram¢&eku, napr. (2] Prenrad kompatibilnych
lisovacich pristrojov ndjdete v , Technickych informaciach o
kompatibilnych lisovacich pristrojoch” pre lisovacie systémy
Geberit, ktoré sa kazdoro¢ne aktualizuju.

10 B GEBERIT
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2.2  GEBERIT MAPRESS THERM

2.2.1  Prehlad systému Geberit Mapress Therm

Geberit Mapress Therm je zasobovaci systém s rdrami z
feritickej nehrdzavejucej ocele, v ktorom sa rdry a tvarovky lisuju
do potrubia.

Systémové rary a tvarovky Geberit Mapress Therm sa vyznacuju
dobrou odolnostou proti kordzii a st vhodné na pouzitie v
uzavretych systémoch (napr. vykurovacie alebo chladiace
systémy).

Geberit Mapress Therm nie je schvaleny pre instalacie na pitnu
vodu.

Pre systém Geberit Mapress Therm su nizSie uvedené
najCastejsie sposoby pouzitia. DalSie sposoby pouZitia (médid)
spolu s prevadzkovymi teplotami a prevadzkovymi tlakmi su
uvedené v prehlade spbsobov pouzitia.

ZAKLADY GEBERIT MAPRESS THERM

Aktudlne prehlady spdsobov pouzitia najdete v online
verzii alebo v katalégu v tlacenej forme.

Pri kazdom pouziti je nutné dodrziavat prevadzkové
podmienky uvedené v smerodajnych schvaleniach,
norméch a technickych predpisoch. Tieto sa mozu lisif
od udajov uvedenych v prehladoch spdsobov pouZitia.

Tesniaci |Tvarovka Systémova rura Rozmery rury a tvarovky v |[NajcastejSie sposoby pouzitia
krazok kombinacii
Ocel CrNi + Chladiaca voda s prostriedkom proti

5 1.4301/Ocel Cr- zamfzaniu a bez neho

Cierne NiMo 1.4401 Ocel CrTi 1.4520 + Chladiaca voda klimatizacie s

CliR d15-108 mm prostriedkom proti zamfzaniu a bez neho
+ Dialkové vykurovanie do 120 °C
+ Stlaceny vzduch (trieda Cistoty oleja 0-3)
+ Podtlak

Vymena tesniaceho kruzku na d’alSie pouzitie

V zavislosti od UcCelu pouzitia je mozné tesniaci krizok v
lisovacej tvarovke lahko vymenit. Ako zaklad slizi lisovacia
tvarovka Geberit Mapress Therm s tesniacom krizkom CIIR
Cierna. Vd'aka tomu s mozné dalSie spdsoby pouZzitia.

Na vymenu je k dispozicii nasledujici tesniaci krazok:

Tesniaci |Systémova rura Rozmery rury a tesniaceho kruzku |[Najéastejsie sposoby pouzitia
kruzok v kombinacii
Modré Ocel CrNi 1.4520 » Dialkové vykurovanie do 140 °C
FKM d15-108 mm * Teplonosné média (solarne)
+ Stlaceny vzduch (trieda Cistoty oleja 0—X)
2.2.2 Systémové komponenty

Systém Geberit Mapress Therm pozostdva z nasledujucich
komponentov:

* systémové rdry

» tvarovky so systémovymi tesneniami
» potrubné armatury

* prislusenstvo

» naradie

© 04/2026 Technické Informéacie Geberit Mapress Therm
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ZAKLADY GEBERIT MAPRESS THERM

Systémové rary

Systémova rura Geberit Mapress Therm

VonkajSi priemer

15-108 mm

Popis

Feritickd nehrdzavejica ocel CrTi 1.4520
Zvarana tenkostenna systémova rdra
Oranzovy pruh

Oranzova ochranna zatka

Dodato¢né vlastnosti zaru¢ené tovarenskymi nor-
mami Geberit

Hodnota PREN > 16
Laserovo zvarané alebo zvarané metédou TIG a z vnutornej strany vyhladené
Tepelne upravené (normalizované)

Vlastnosti

Rozmery rdr d15-54 mm ohybné pomocou bezne dostupného ohybacieho
naradia

Lisovacie tvarovky

Lisovacia tvarovka Geberit Mapress Therm s tesniacim krizkom CIIR Cierna

Vonkaj$i priemer 15-108 mm

Popis + Austenitickd nehrdzavejuca ocel CrNi 1.4301/Ocel CrNiMo 1.4401
» Tesniaci kruzok CIIR &ierna
» Oranzovy lisovaci indikator so symbolom Nepitnd voda
» Bez ochranného krytu

Vlastnosti * V nezlisovanom stave netesné

Naradie

Pre Geberit Mapress je k dispozicii nasledujuce naradie:

» Lisovacie nadstavce Geberit Mapress
— Lisovacie Celuste
— Otoc¢né lisovacie kruzky s medzivlozkami
— Lisovacie slu¢ky a medziviozky

» Rezacka rdr Geberit Mapress

» Odhranova¢ Geberit

» Naradie na odstranenie vonkajsieho oplastenia Geberit

« Sabléna pre oznaéovanie hibky zasunutia so znackovacou

ceruzkou Geberit Mapress
» Lisovacie pristroje Geberit

12 B GEBERIT
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2.2.3 Priklady pouzitia tvaroviek
Geberit Mapress Therm Nerozoberatelné
prechody

Nasledne su uvedené typické spbsoby pouzitia
nerozoberatelnych prechodov Geberit Mapress Therm:

1
|

i —

Ob\zlzok 7: Prechod na navare%e

1 Prechod so zvaranym a zasuvnym koncom Geberit
Mapress uslachtild ocel

2 Rdra z nehrdzavejucej ocele podla EN ISO 1127, €.
materialu 1.4404

3  Lisovacia tvarovka (hrdlo) Geberit Mapress Therm

Obrazok 8: Prechod na Geberit PushFit

1 Prechod Geberit PushFit na Geberit Mapress so zasuv-
nym a nastrénym koncom

2 Nasuvna tvarovka Geberit PushFit
3 Lisovacia tvarovka (hrdlo) Geberit Mapress Therm

1
—CHLL ~ ~
¢ M [
3 2
Obrazok 9: Prechod na Geberit FlowFit

1 Prechod Geberit FlowFit na Geberit Mapress, so zasuv-
nym koncom

2 Lisovacia tvarovka (hrdlo) Geberit Mapress Therm
3  Systémova rura ML alebo systémova rura PB Geberit

1

ﬂgmm@@

3

Obrazok 10:  Prechod na Geberit Mepla

1 Prechod Geberit Mepla na Geberit Mapress, so zasuv-
nym koncom

2  Systémova rura Geberit Mepla
3  Lisovacia tvarovka (hrdlo) Geberit Mapress Therm

© 04/2026 Technické Informéacie Geberit Mapress Therm
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- AR
3 2

Obrazok 11:  Prechod na vnutorny zavit

1 Prechod Geberit Mapress Therm s vonkaj$im zavitom
2  Hrdlo s vnutornym zavitom
3  Systémova rura Geberit Mapress Therm

Obrazok 12:  Prechod na uzatvaraci ventil

1 Prechod Geberit Mapress Therm s vonkajSim zavitom a
zasuvnym koncom

2 Lisovacia tvarovka (T-kus) Geberit Mapress Therm
3 Sikmy sedlovy ventil

1

O —

va—

‘ o

3 2

Obrazok 13:  Prechod na vonkajsi zavit

1 Prechod Geberit Mapress Therm s vnutornym zavitom
2  Ocelova rdra s vonkajSim zavitom
3  Systémova rira Geberit Mapress Therm

Geberit Mapress Therm Prechody a spojenia,
rozoberatelné

1
DL
3 2

Obrazok 14:  Prechod na vinovcové riry

1 Prechod Geberit Mapress so svornym zavitovym spojom
pre vinovcoveé rdry, nepitna voda, zasuvny koniec

2 Vinovcova rura
3 Lisovacia tvarovka (hrdlo) Geberit Mapress Therm

B GEBERIT 13



ZAKLADY GEBERIT MAPRESS THERM

1
Tl
N\

T
5

Obrazok 15:  Prechod na prirubové armatury

1 Priruba Geberit Mapress Therm so zasuvnym koncom.
PrisluSenstvo: Tesnenie priruby Geberit a skrutky na pri-
pojenie prirubou

2 Priruba Geberit Mapress uslachtila ocel s lisovacim hrd-
lom. Prislusenstvo: Tesnenie priruby Geberit a skrutky na
pripojenie prirubou

3 Systémova rira Geberit Mapress Therm

Armatura s prirubami

Lisovacia tvarovka (T-kus) Geberit Mapress Therm

o b

Obrazok 16:  Prechod na Geberit Mapress Therm s prirubami

—_

Nakruzok Geberit Mapress uslachtila ocel so zasuvnym
koncom pre volnu prirubu. Prislu§enstvo: Tesnenie priru-
by Geberit, skrutky na pripojenie prirubou

2 Volna priruba podla normy EN 1092-1, typ priruby 02
3 Armatdra s prirubami

14 B GEBERIT © 04/2026 Technické Informéacie Geberit Mapress Therm



ZAKLADY GEBERIT MAPRESS THERM

2.24 Oznacenie rur a lisovacej tvarovky

VSetky systémové rury Geberit Mapress Therm su na povrchu
oznacené podla normy EN 10088-2.

Oznacenie systémovej rury Geberit Mapress Therm

Oznacenie systémovych rir Geberit Mapress Therm zahfiia
Udaje z tabulky v uvedenom poradi. Ako priklad slizi rira s
rozmerom d28 mm.

.GEBERIT Firemné logo

Geberit Mapress Therm Nazov vyrobku

2302011 Datum vyroby (RRMMDD-zmena)

X42 Znacka vyrobcu

325420 Cislo tavby podra bodu 3.1 Indpekény certifikat
28x1,2 Vonkaj$i priemer rury a hrabka steny [mm]
1.4520 Cislo materidlu EN

MPA NRW Kontrolny organ

NPW Oznacenie nepitnej vody

G Symbol nepitnej vody

TOV « K« 23-017 VdTUV — oznadovanie komponentov Nemecko
VdS G 424020 Oznacenie schvalenia sprinklerov pre Nemecko
ce Oznacenie CE

Oznacenie lisovacej tvarovky Geberit Mapress Therm

Oznacenie lisovacej tvarovky Geberit Mapress Therm zahffia
Udaje z tabuliek. Ako priklad sluzi tvarovka s rozmerom d28 mm.

Tabulka 1: Oznacenie lisovacieho indikatora
. GEBERIT Firemné logo
28 Vonkajsi priemer [mm]
@ Symbol nepitnej vody
Tabulka 2: Oznacenie lisovacej tvarovky
[(1JGEBERIT Firemné logo
©® Logo Mapress
28 Vonkajsi priemer [mm]
NPW Oznacenie nepitnej vody
@ Symbol nepitnej vody
VdS Oznacenie schvalenia sprinklerov pre Nemecko (d22—-108 mm)
0441 Znacka vyrobcu
2319 Datum vyroby (RRTT)

© 04/2026 Technické Informéacie Geberit Mapress Therm
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ZAKLADY GEBERIT MAPRESS THERM

2.2.5 Vlastnosti systému

Nasledujuica tabulka poskytuje prehlad najdolezitejsich
vlastnosti systému Geberit Mapress Therm:

Vlastnost Vyznam
Difuzna tesnost » Tvarovky, rury a lisované spoje Geberit Mapress Therm su difuzne tesné.
[IAC)

Odolnost voci horticej vode ﬁ « Trvalo 0-100 °C, voda z dialkového vykurovania do maximaine 120 °C"

Odolnost voci chladu g% * Do -30 °C za podmienky, ze médium v rire nezamrzne

Erézia materidlu = » Pri dodrzani odporucanej rychlosti prudenia nedochadza v potrubi k erdzii
2s%atetar materidlu.

Odolnost vo&i UV Ziareniu W2 2 | - Odolné voci UV Ziareniu, a preto vhodné aj na pouZitie vonku.

Odolnost vodi kordzii » Odolnost vod&i kordzii v atmosféricky uzavretych systémoch, v ktorych je

vylu€eny pristup kyslika

N

Vysoké odolnost voci korézii v beznom suchom prostredi
» Odolnost vodéi kordzii spdsobenou mnohymi kvapalinami a plynnymi médiami
» Ochrana voci korézii v agresivnom prostredi je nevyhnutna

Elektricka vodivost f « Elektricky vodivé, musi sa integrovaf do hlavného vyrovnavania potencialu.
Prenos hluku Siriaceho sa konstrukci- “I‘l‘l‘l\‘ » Pri oddeleni od stavebnej konstrukcie nedochddza k prenosu hluku $iriaceho sa
ou ) konstrukciou.

Reakcia na ohen mj » Kovové potrubia Geberit nie su horfavé.

1) Dalsie informacie o prevadzkovych teplotach spolu so spésobmi pouzitia a prevadzkovymi tlakmi su uvedené v prislusnych
prehladoch spdsobov pouzitia. Aktualne prehlady spésobov pouZzitia najdete v online katalégu.
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2.2.6 Technické udaje

Systémové rary
Systémova rura Geberit Mapress Therm

Material a viastnosti materialu

Tabulka 3: Material

ZAKLADY GEBERIT MAPRESS THERM

Oznacenie materialu

Feritickd nehrdzavejica ocel CrTi (chrém-titan)

Struény nazov podla normy EN 10088

X2CrTi17

Cislo materialu EN

1.4520

Tabulka 4: Fyzikalne vlastnosti

Koeficient tepelnej roztaZnosti o pri 20-100 °C

0,0104 mm/(m-K)

Tepelna vodivost A pri 20 °C

20 W/(m-K)

Specificka tepelna kapacita ¢ pri 20 °C

430 J/(kgK)

Rychlost zvuku v rire

4843-5377 m/s

Drsnost povrchu

1,5 um

Reakcia na ohen

Trieda A1 podla normy EN 13501-1:2018

Trieda A1 podla normy DIN 4102 ¢ast 1

Tabulka 5: Mechanickeé vlastnosti

Stav tepelného spracovania

Zihané (v8etky rozmery rur)

Pevnost v tahu R,

380-530 N/mm?

0,2 % medza klzu Ry, ,

180-375 N/mm?

Lomova deformacia As 224 %
Udaje rury
¢4 S

Tabulka 6: Systémova rura Geberit Mapress Therm

DN d S di mg Mgy Vv
[mm] [mm] [mm] [kg/m] [kg/m] [I/m]

12 15 1 13 0,339 0,471 0,133
15 18 1 16 0,411 0,612 0,201
20 22 1,2 19,6 0,604 0,905 0,302
25 28 1,2 25,6 0,778 1,291 0,515
32 35 1,5 32 1,216 2,017 0,804
40 42 1,5 39 1,470 2,661 1,195
50 54 1,5 51 1,905 3,942 2,043
65 76,1 1,5 73,1 2,707 6,891 4,197
80 88,9 1,5 85,9 3,171 8,949 5,795
100 108 1,5 105 3,846 12,498 8,659

mg hmotnost rary
mMgwhmotnost rdry s vodou 10 °C
V  objem rary

© 04/2026 Technické Informéacie Geberit Mapress Therm
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ZAKLADY GEBERIT MAPRESS THERM

Lisovacie tvarovky
Geberit Mapress Therm

Material a vlastnosti materialu

Tabulka 7: Material

Oznacenie materialu

Austenitickd nehrdzavejuca ocel
CrNi (chréom-nikel)

Austeniticka nehrdzavejica ocel
CrNiMo (chrém-nikel-molybdén)

Struény nazov podla normy EN 10088 X5CrNi18-10 X5CrNiMo17-12-2
Cislo materialu EN 1.4301 1.4401
Cislo materialu AlISI 304 316

Tabulka 8: Fyzikalne vlastnosti

Koeficient tepelnej roztaznosti o pri 20100 °C

0,016 mm/(m-K)

0,0165 mm/(m-K)

Tepelna vodivost A pri 20 °C 15 W/(m-K) 15 W/(m-K)
Specificka tepelna kapacita ¢ pri 20 °C 500 J/(kg-K) 500 J/(kg-K)
Drsnost povrchu 1,5 um 1 um

Reakcia na ohen

Trieda A1 podla normy EN 13501-1:2018

Trieda A1 podra normy DIN 4102 ¢ast 1

Tabulka 9: Mechanickeé vlastnosti

Tepelna uprava

Zihané (v8etky rozmery)

Pevnost v fahu R,

500-700 N/mm?

510-710 N/mm?

0,2 % medza klzu Ry, ,

> 190 N/mm?

> 220 N/mm?

Lomova deformacia As

>45 %

> 40 %

18 B GEBERIT

© 04/2026 Technické Informé&cie Geberit Mapress Therm




ZAKLADY GEBERIT MAPRESS THERM

Systémové tesnenia

Material a teplotna odolnost systémovych tesneni Geberit Mapress

Tabulka 10:  Systémové tesnenia Geberit Mapress pre Geberit Mapress Therm

Menovita svet- d G Material Prevadzkova teplota” V nezlisova-
lost [mm] nom stave ne-
DN tesné
Cierne CIIR
> 12-100 15108 | — | Chlorbutylovy kau- 30— +120 °C v
N Cuk
=
8 :
S Modré FKM 55— 4140 °C
%] . L4 22) .
o) _ o N Vodné média“ (napr. siete na _
= 12-100 15-108 Fludrovy kaucuk | " iciriniciu diafkového tepla)
Teplonosné média® (solarne)
Cierne EPDM
. _ 3/4— | Etylén-propylén-dié- _ R -
20-90 31/2" | novy kauduk 0-100 °C
© 2
E Zelené FPM -30 — +140 °C
= 3/4— RS, Vodné média® (napr. siete na
(%] — -
& 20-60 oa/gr | Fludrovykaucuk | qgiiiniciu diafkového tepla)
% Teplonosné médid® (solarne)
@]
o | Vlaknovy kompo-
zitny material
20-90 _ 3/4—" VIakngvy kompozn- 30 — +180 °C _
31/2 ny material
>
= Vldknovy kompo-
E zitny material
o 32-100 35-108 | — | Vlaknovy kompozit 30— +180 °C -
c ny material
2
(%]
(0]
|_
v Vztahuje sa

Nevztahuje sa/neuplatiiuje sa

1) Dalsie informacie o prevadzkovych teplotach spolu so spdsobmi pouZitia a prevadzkovymi tiakmi st uvedené v prislugnych
prehladoch spdsobov pouzitia. Aktudlne prehlady spésobov pouzitia ndjdete v online verzii alebo v kataldégu v tlacenej forme.

2) Pouzitie prostriedku proti zamizaniu len po schvaleni spolo¢nostou Geberit

3) Pri pouziti v teplonosnych médidch (solarne): Zivotnost so zastavenym kolektorom: 200 h/a pri 180 °C; 60 h/a pri 200 °C, celkova
Zivotnost: 500 h pri 220 °C.

Pri kazdom pouziti je nutné dodrziavat prevadzkové
podmienky uvedené v smerodajnych schvaleniach,
norméch a technickych predpisoch. Tieto sa mozu ligif
od udajov uvedenych v prehladoch sp6sobov pouZitia.
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ZAKLADY GEBERIT MAPRESS THERM

Maximalne axialne zatazenie lisovaného spoja

Pre lisované spoje Geberit Mapress Therm platia nasledujiuce
maximalne axidlne zataZenia pri pouZiti:

Lisovaci nadstavec d s Maximalne axialne zataZenie
[mm] [mm] [kN]
Lisovacia ¢elust 15 1 1,4
Kompatibilita [2]/[3] 18 1 20
22 1,2 1.9
28 1,2 1,9
35 1,5 1,9
Lisovacia slucka 35 1,5 3,6
Kompatibilita [2]/[3]/[2XL] 42 15 5.0
54 1,5 8,6
76,1 1,5 10,6
88,9 1,5 12,2
108 1,5 19,5
Lisovacia slucka 76,1 1,5 19,2
108 1,5 27,2
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PRAX [ZOLACIA RUROVYCH SYSTEMOV

3 PRAX

3.1 1ZOLACIA RUROVYCH SYSTEMOV

V zavislosti od montaznej situdcie musi izolécia rdrovych
systémov plnit rézne funkcie:

izolacia proti orosovaniu

tepelna izolacia

zvukova izolacia

absorpcia malych dizkovych zmien rdr

Pri izolacii rurovych systémov je potrebné dodrziavat niekolko
zakladnych pravidiel:

Aby izola¢né materidly neposkodili materidl rary, vyber
izolacie musi byt prispdsobeny oblasti pouZzitia. Je potrebné
dodrziavat obmedzenia pouzivania stanovené vyrobcami
izola€nych materialov.

Aby sa zabranilo znizeniu izola¢ného Géinku, musia byt
izola¢né materidly chranené proti vihkosti, resp. musia byf s
uzavretymi bunkami. Izolacia nenahradza ochranu proti
kordzii.

Je potrebné dodrziavat pokyny vyrobcu izolacie na montaz
a kladenie.

Izola&né krupiny nie sti vhodné na absorbovanie dizkovych
zmien.

Malé dizkové zmeny mbdze zachytit len makka izol4cia.
Vyber izolacie zavisi od prisluSnej oblasti pouZitia.

© 04/2026 Technické Informéacie Geberit Mapress Therm
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PRAX 1ZOLACIA RUROVYCH SYSTEMOV

3.1.1 Poziadavky na tepelnu izolaciu v sulade so zakonom o energetickej hospodarnosti

budov

Tepelna izolacia rozvodov tepla a teplej vody a armatur
podla § 69 a § 71 odsek 1

Tabulka 11:  Minimalna hribka izolaénej vrstvy

Vnutorny priemer Minimalna hrubka izolaénej vrstvy [mm] s tepelnou vodivostou A = 0,035 W/(m-K)
potrubia/armatiry  |poirhia/armatary” Spojovacie body/ Rozvody tepla® V kontakte s vonkajSim
d] prestupy? vzduchom

[mm]

<22 20 10 10 40

>22—<35 30 15 15 60

> 35-< 100 di di/2 di/2 2 x di

> 100 100 50 50 200

1) Neuplatiiuje sa, ak st rozvody tepla umiestnené vo vykurovanych miestnostiach alebo v konstrukénych dieloch medzi
vykurovanymi miestnostami pouzivatela a ich vyZzarovanie tepla moze byt ovplyvnené odkrytymi uzatvaracimi zariadeniami

2) Prierazy cez stenu/strop, miesta krizovania, spojovacie body, centraine rozvadzace siete potrubi

3) Rozvody tepla, ktoré boli inStalované medzi vykurovanymi miestnostami roznych pouzivatelov po 31.01.2002. V pripade potrubf
umiestnenych v hribke podlahy je minimalna hrdbka izola¢nej vrstvy 6 mm.

Tepelna izolacia rozvodov studenej vody a potrubi studenej
vody a armatur podla § 70

Minimalna hribka izolaénej vrstvy pre rozvody studenej vody a
potrubia studenej vody a armatiry pre vetracie a klimatizacné
systémy je 6 mm, pri€om sa vychadza z tepelnej vodivosti
0,035 W/(m*K).

Materialy s inou tepelnou vodivostou

Pri materidloch s tepelnou vodivostou inou ako 0,035 W/(meK) je
potrebné prepoditat minimalne hribky izolacnych vrstiev
zodpovedajlicim spdsobom. Na prepocet a tepelnt vodivost
izola¢ného materidlu sa musia pouzit vypoctové metddy a
vypoctové hodnoty obsiahnuté v uznavanych technologickych
predpisoch.

Obmedzenie ekvivalencie

Pri rozvodoch tepla a potrubiach teplej vody a rozvodoch
studenej vody a potrubiach studenej vody sa m6zu minimalne
hribky izolaénych vrstiev podla &isel 1 a 2 znizit do takej miery,
aby sa zabezpecilo rovnocenné obmedzenie odovzdavania tepla
alebo absorpcie tepla aj pri inych usporiadaniach izolécie rdry a
pri zohladneni izolag¢ného Ucinku stien potrubia.

22 B GEBERIT

3.1.2 lzolacia potrubi na vykurovanie a

procesnu vodu

Potrubia na vykurovanie a procesnu vodu musia byf izolované
proti tepelnym stratam.

Chybajuca alebo nevhodna izoléacia vedie okrem iného k stratam
energie.

Zhotovenie izol4cii a hrubky izolacii sa riadia
Specifickymi predpismi a pravidlami danej krajiny.

3.1.3 lzolacia v solarnych tepelnych

zariadeniach

Tepelna izolacia je v solarnych systémoch vystavena
zvy$enému zatazeniu. Musi splnat nasledujliice poziadavky:
» vSeobecne:
— tepelnd odolnost do 180 °C
— uzavreté bunky, difizna tesnost

— odolnost voéi starnutiu
» v exteriéroch:
— vodotesnost a diftizna tesnost
— odolnost voci poveternostnym vplyvom
— odolnost voci UV Ziareniu
— odolnost voci okusovaniu malymi zvieratami

V pripade potreby su potrebné dalie opatrenia, ako napriklad
plechové oplastenie na ochranu tepelnej izolacie.
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3.1.4 Zvukova izolacia

Zasobovacie systémy Geberit nevytvaraju pri sprdvnom
projektovani systému a instalécii ziadne vlastné zvuky.
Prenasaju vSak zvuky pochadzajlce zo zariadeni a armatur.
Potrubia musia byt preto vybavené izoldciou proti hluku
Siriacemu sa konstrukciou, ktora désledne oddeluje potrubny
systém od stavebnej konstrukcie, napr. pri priechodkach alebo
pouzitim izolovanych rdrovych objimok. Izolacia musi byt
zhotovena odbornym spdsobom a suvisle. Hribka izolacie nie je
pritom rozhodujlica. Je potrebné zohladnif Specifické poziadavky
danej krajiny.

Zvukovoizolaéné oplastenia rur

Izolacia potrubi, ako su izolaéné pasky, izolané hadice,
izolacné skrupiny s oplastenim alebo ochranné oplastenia, sa
povazuju za zvukovoizolaéné opatrenia, ktoré oddeluju potrubny
systém od stavebnej konstrukcie.

Hrubka izoldcie nie je rozhodujuca pre oddelenie od stavebnej
konstrukcie. Izolaéné materidly musia byt navrhnuté tak, aby sa
nemohli nasiaknuf cementovym mliekom, pretoze inak by doslo
k obnoveniu kontaktu medzi rdrou a stavebnou konstrukciou.

Obrazok 17:  lzola¢nd paska Geberit
¢
Obrazok 18:  Izola¢nd hadica Geberit

Q
&

Obrazok 19:  Izolagné Skrupiny, napr. z PIR alebo PUR

© 04/2026 Technické Informéacie Geberit Mapress Therm

PRAX [ZOLACIA RUROVYCH SYSTEMOV

Rurova objimka s izolaciou proti hluku
Siriaceho sa konstrukciou

Na akusticku izolaciu potrubia od konstrukcie budovy ponuka
Geberit izolovanu rdrovu objimku Geberit so zavitovym hrdlom
M8/ M10.

Obrazok 20:

Upevnenie s izolovanou rurovou objimkou
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PRAX KOROZIA

3.2 KOROZIA

Podla normy DIN EN ISO 8044 (predtym DIN 50900) kordzia
oznacuje ,reakciu kovového materidlu s jeho okolim, ktora
spbsobuje meratelnt zmenu materidlu a méze viest k
poskodeniu funkcie mechanického komponentu alebo celého
systému. Vo vacsine pripadov je tato reakcia elektrochemickej
povahy, v niektorych pripadoch véak mdéze byt aj chemickej
alebo metalofyzikalnej povahy.*

V z&vislosti od materidlu a oblasti pouZitia sa mézu vyskytovaft
rézne druhy korézie. V zasade sa pri potrubiach rozliSuje medzi
vonkajsSou kordziou a vnutornou kordziou. Specidlne druhy
kordzie sa vSak mozu vyskytovat ako vo vndtri, tak aj vonku.
Aby sa zabranilo vzniku kordzie, je potrebné vykonat prislugné
opatrenia na ochranu voci korézii.

Kordzne vlastnosti kovovych materidlov ovplyviuju nasledujice
faktory:

» podmienky prostredia
— kvalita vody (napr. koncentracia chléru a kyslika)
— prevadzkové podmienky
— zloZenie vzduchu (napr. obsah SO,)
— vlhkost vzduchu
— teplotné vykyvy

+ projektovanie a realizacia (napr. kombinacia materialov,
tvorba $trbin)

+ kontrola tesnosti a uvedenie do prevadzky

24 B GEBERIT

3.2.1 Odolnost vyrobkov Geberit Mapress
Therm vo¢i vnutornej koroézii

Ocele odolné voéi kordzii maju ochrannu vrstvu z oxidu chrému.
Vd'aka tejto ochrannej vrstve je potrubny systém Geberit
Mapress Therm odolny voéi korézii spdsobenej nasledujucimi
médiami:
» Upravend voda v atmosféricky uzavretych vykurovacich a
chladiacich systémoch
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PRAX KOROZIA

3.2.2 Odolnost voci vonkajsej korozii

Vyrobky Geberit Mapress Therm su bez dodato¢nej ochrany
voci kordzii odolné voci podmienkam prostredia kategorif
korozivity C1, C2 a C8, ako aj Im1 a Im3 (pozri tabulky nizsie). V

Nasledujuce faktory zvysuju riziko vonkajsej korézie:

» kontakt so stavebnymi materialmi urychlujicimi koréziu
(napr. stavebné materidly obsahujuce chloridy, sulfidy,

pripade podmienok prostredia, ktoré patria do inej kategdrie
korozivity, su potrebné opatrenia na ochranu voéi kordzii, ktoré
je potrebné definovat v jednotlivych pripadoch. ¢

nitrity a amoénium)
Instalacia v agresivnom prostredi (napr. chlér, kyselina

dusi¢na, kyselina chlorovodikova)

- instaldcie, pri ktorych nemozno vylucit priamy alebo
nepriamy kontakt s elektrickym prudom (napr. Unikovym
pradom) v kombinacii s vihkostou.

V tychto pripadoch je potrebné vyrobok Geberit Mapress Therm
chranit vhodnymi opatreniami.

Taburka 12: Kategérie korozivity pre atmosférické podmienky prostredia podia noriem DIN EN ISO 12944-2 a BTGA 3.004
Kategoria korozivity Priklady Ekvivalentné priradenie v rozsahu posobnosti
normy DIN 4140

C1 Bezvyznamné Iba vnutri: vykurované budovy s neutralnou Prevadzka s teplotami média trvalo nad rosnym
atmosférou bodom bez izolacie odolnej voci difuzii vodnej pary

Cc2 Nizke Vidiecke oblasti, nevykurované budovy, v ktorych | Prevadzka s do¢asnym poklesom pod rosny bod,
méZze dochadzat ku kondenzacii, napr. sklady, izolacny material s nizkym obsahom chloridov c(Cl-)
$portové haly < 10 mg/kg (pre izola¢né materidly podla normy

DIN EN 14304, rozpustné chloridy < 300 mg/l)

C3 Stredné Mestské a priemyselné prostredie s miernym zne- | Prevadzka s do¢asnym poklesom pod rosny bod,
Cistenim ovzdusia, pobrezné oblasti s nizkou sali- |izolaény materidl so strednym obsahom chloridov
nitou, vyrobné priestory s vysokou vihkostou ¢(Cl-) > 10 — < 30 mg/kg (pre izolatné materialy
vzduchu a miernym znecistenim ovzdusia (napr. podla normy DIN EN 14304, rozpustné chloridy
vyroba potravin, praovne, pivovary) < 500 mg/l)

C4 Vysoké Priemyselné oblasti, pobrezné oblasti so strednou | Prevadzka s do¢asnym poklesom pod rosny bod,
salinitou, chemické zavody, bazény izolacny material s vysokym obsahom chloridov

¢(Cl-) > 30 — < 300 mg/kg (pre izolacné materialy
podra normy DIN EN 14304, rozpustné chloridy
< 500 mg/l)

C5 Velmi vysoké Priemyselné oblasti s vysokou vlhkostou vzduchu —

(priemysel) a agresivnym prostredim

CX Extrémne (more) | Pobrezné oblasti a offshorové prostredie s
vysokou salinitou, budovy s takmer neustalou -
kondenzaciou a silnym znecistenim ovzdusia

V oblasti posobnosti normy DIN 4140 neexistuje ziadne ekvivalentné priradenie.

Tabulka 13:  Kategdrie korozivity pre vodu a poédu podfa normy DIN EN ISO 12944-2
Kategoria korozivity Priklady
Im1 Sladka voda Vodné stavby, vodné elektrarne
Im2 Slana alebo Pristavné oblasti s ocelovymi kon&trukciami, plavebnymi komorami, mélami
brakicka voda
Im3 Pbéda Nadrze v zemi, ocelové Stetovnice, ocelové rary
Im4 Slana alebo Offshorové zariadenia
brakickd voda
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PRAX KOROZIA

Odolnost voci vonkajsej korozii

V budovach sa v sulade s ich uréenim nenachadzaju ziadne
korozivne latky, ktoré by spdsobovali vonkajsiu koréziu.
Geberit Mapress Therm ponuka spravidla velmi dobru a
dostato¢nu odolnost voci kordzii pre bezné spdsoby instaldcie
na stavbach. Pravdepodobnost korézie sa zvysuje dlhodobym
kontaktom s vlhkymi, kordziu urychlujlcimi stavebnymi
materialmi alebo instalaciou v agresivnom prostredi.

V prostredi obsahujucom chloridy (napr. bazény, galvanizacia,
priemyselné prostredie) alebo sol (napr. morské prostredie) je
potrebnd vonkajsia ochrana voci korozii.

Ak dochadza k trvalému kontaktu s vihkymi stavebnymi a
izola¢nymi materidlmi alebo vodou s vysokym obsahom
halogénov, méze to najma v pripade teplovodnych potrubi viest
k odparovaniu a koncentracii chloridov, a tym ku kordzii v
podobe dier alebo trhlin. V takomto pripade odporic¢ame
potrubie viest mimo tychto oblasti alebo povrch potrubia o$etrit
vhodnym prostriedkom na ochranu voci korézii.

Ochrana vo¢i vonkajsej korozii

Pri instalaciou v prostredi s korozivitou kategdérie C4 a C5 je
potrebné aj v pripade vyrobkov Geberit Mapress Therm prijat
opatrenia proti vonkaj$ej kordzii. Ako vhodné sa osvedgili
izolacné pasky (napr. izolaéna paska Geberit).

Izola¢né materidly nie su ochranou voci kordézii. Izolaéné
materidly s uzavretymi bunkami mézu (okrem chladiacich
vodnych systémov, pozri nizSie uvedené pravidla na
projektovanie a realizaciu) zniZif kategdriu korozivity v oblasti
pod izolaciou. V oblasti pod izolaciou potom uz popripade
nebude potrebna ochrana vodi korézii, pretoze izolaény material
zabranuje koncentracii chloridov.

Ochrana voci kordzii musi mat nasledujlice vlastnosti:
» vodotesna

* bez pérov

« difuzne tesna

» odolnd vodi teplu a starnutiu
* bez poskodenia

Pri projektovani a realizacii ochrany voci kordzii je potrebné
dodrziavat nasledujlice pravidla:

» Pred nanesenim ochrany voci kordzii je potrebné vykonat
tlakovu skusku a skusku tesnosti potrubného systému.

* lzola¢né materialy na izolaciu potrubi z nehrdzavejuce;j
feritickej ocele musia spliiaf kvalitativne poZiadavky
uvedené v predpisoch prislusného trhu.

» Pre indtalacie chladiacej vody nie su izolaéné materidly s
uzavretymi bunkami dostato€¢nou ochranou voci korézii.
Podmienky, za ktorych feritické nehrdzavejlce ocele
vyzaduiju alebo nevyzaduju ochranu vog&i korozii, su
uvedené v prislusnych norméach a/alebo predpisoch
platnych na danom trhu.

» Ochrana vodi kordzii nesmie byt poskodena lisovacim
naradim alebo inymi vonkajSimi vplyvmi.

6 Pouzity izolaény materidl musi byt suchy.

Zodpovednost za projektovanie a realizaciu ochrany
voci kordzii nesie projektant a spracovatel.
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Izolaéna paska Geberit

Izolaéna paska Geberit sa vyznacuje nasledujucimi vyhodami:

» spolahliva ochrana proti vonkajsej korézii, testovana
spolo¢nostou Geberit

* samolepiaca
» jednoducha montaz

Teplota spracovavania je v rozmedzi od -10 °C do +50 °C.
Izolaéna paska Geberit je uréend na prevadzkové teploty od
-60 °C do +100 °C a je tak vhodna pre systémy vykurovania a
chladenia. Izola¢na paska Geberit je dostupnd v Sirkach 30 mm
a 50 mm.

Obrazok 21:  Izola¢nd paska Geberit

Pri montaZzi sa musia dodrzat nasledujice body:
» prekryvanie rdry minimalne 5 cm
» prekryvanie ovinutého materialu minimalne 1 cm
» az do vonkajSieho priemeru d24 mm paska so Sirkou 3 cm
» od vonkajSieho priemeru d25 mm paska so Sirkou 5 cm
* navijanie vzdy pod napatim

Izolaéné hadice s uzavretymi bunkami

Izola€né hadice s uzavretymi bunkami sa osvedcili ako ochrana
voci vonkajSej kordzii, pretoze zabraruju koncentracii chloridov.
Miesta rezov a spojov izola¢nych materidlov musia byt
starostlivo zlepené, nesmu vzniknut péry a izolované potrubie
musi byt pozdlZne vodotesné.

Pre inStalacie chladiacej vody nie su izolaéné materidly s
uzavretymi bunkami dostato€nou ochranou voci korézii. Pri
izoldcii proti chladu je potrebné v pripade potreby pred
nanesenim izolacie chranif asti zariadenia proti korézii.
Odborny projektant rozhoduje o nutnosti ochrany zariadenia voci
korozii.

Ochrana vo¢i vonkajsej korozii pri instalacii
vykurovania

Pri instalécii pod omietkou alebo v podlahe sa osved¢ili izolaéné
materidly s uzavretymi bunkami alebo izola¢né materialy, ktoré
vd'aka svojej materidlovej $truktire neprepustaju vihkost. Miesta
rezov a spojov izolaénych hadic je potrebné tesne zlepit. Bezna
stavebna vihkost a voda na utieranie nie su pre vyrobky

Geberit Mapress Therm z hladiska kordzie kritické. Pred
montéZou musia byt povrch riry a izolaény materidl suché a bez
hrubych necistot.

Na ochranu voci vonkajsej kordzii st vhodné aj ochranné natery
na celu plochu alebo antikor6zne pasky. Ochrana voci vonkajSej
kordzii musi byt prispésobend montaznej situacii potrubia, musi
byt vodoodpudiva, bez poskodenia a zodpovedat Zivotnosti
zariadenia.

Ochrana vo¢i vonkajsej korozii v okruhoch
chladenia/chladiacej vody alebo systémoch
change-over

Izolaéné materidly pre rdry z nehrdzavejlcej ocele nesmu podla
normy BTGA 3.004 prekrocit hmotnostny podiel vodou
rozpustnych chloridovych iénov 0,05 %. Tuto zakladnu
poziadavku spliia bezne dostupny izolany material z pruznej
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elastomérovej peny (FEF) pre pouzitie v chladiacich systémoch.
Pri spravnej realizacii a v oblasti pouzitia domovych technickych
zariadeni je uvolfiovanie chloridov z izolaénych materidlov

minimalne a aj pri moznej tvorbe kondenzatu nie je pre vyrobky

Geberit Mapress Therm kritické.

Specidlne pouzitie a pouzitie v priemysle alebo prostredie
obsahujuce chloridy vS8ak mézu vo vynimo¢nych pripadoch
vyZzadovat dodatoénu ochranu vodéi kordzii pri vyrobkoch

Geberit Mapress Therm podla n

3.2.4

ormy BTGA 3.004.

Pri spracovani, instalécii a prevadzke systému Geberit

Mapress Therm s materidlmi ako ocel CrTi 1.4520, ocel

CrNi 1.4301 a ocel CrNiMo 1.4401 je potrebné dodrziavat urcité
pravidla a rdmcové podmienky, aby sa zabranilo kordzii. NizSie

suU zhrnuté najdélezitejSie scena

Tabulka 14:  Nebezpecenstvo kordz

re a ochranné opatrenia.

ie

PRAX KOROZIA

3.2.3 Koroézne vlastnosti vyrobkov Geberit

Mapress Therm pri kontakte s inymi
materialmi

V uzavretych, difuzne nepriepustnych systémoch na ohrev a
chladenie vody, ako aj vo vodnych okruhoch je vyrobok Geberit
Mapress Therm odolny voéi vnutornej kordzii aj v zmieSanych
inStalaciach.

Geberit Mapress Therm méze byt v takychto uzavretych diftizne
tesnych systémoch bez nebezpecenstva kordzie spajany s
nasledujucimi materialmi v flubovolnom poradi:

» Geberit Mapress uslachtila ocel
» Geberit Mapress uhlikova ocel
» Geberit Mapress med’

Rozmery komponentov Geberit Mapress su navzajom
zosuladené tak, aby mohli byt pri vymene materidlu navzajom
priamo zlisované. Podmienkou je, aby na vonkajSej strane rurky
nedochadzalo k tvorbe vihkosti alebo kondenzatu.

Nebezpecenstvo korodzie pri instalacii, spracovani a prevadzke

Scenar

Typ korodzie Ochranné opatrenie

InStalacia v prostredi
urychlujtcom koréziu

Kontakt so stavebnymi materialmi
urychlujdcimi kordziu, napr.
stavebnymi materialmi s vysokym
obsahom chléru a chloridov

VonkajSia kordzia
Bodova korézia

* lzolaéné pasky
* Antikorézny nater

Instalacia v agresivnom prostredi,
napr. chlér, kyselina dusi¢na, kyselina
chlorovodikova

Instaldcie, pri ktorych nemozno vylucit

priamy alebo nepriamy kontakt s
elektrickym prudom, napr. tinikovym
pridom v kombinacii s vihkostou

Ohrev rdr z nehrdzavejucej

Ohrev ocelovych rdr na ohybanie

Medzikrystalicka Bez ohrevu systémovych rur z

ocele

Rezanie na dizku pomocou rezacieho
kotuca (uhlova bruska) alebo rezanie
plameriom

kordzia nehrdzavejlcej ocele

Rezanie systémovych rir z
nehrdzavejlcej ocele vylué¢ne

Zvaranie rur z nehrdzavejlcej ocele

pomocou rezacky rur, pily na rary
alebo stroja na rezanie rar

Bez zvarania systémovych rur z
nehrdzavejucej ocele

Zavitové spoje z
nehrdzavejucej ocele

Pouzitie tesniacich pasok a tesniacich
materidlov z polytetrafluéretylénu,
ktoré obsahuju vo vode rozpustné
chloridové iény

Strbinové korézia Na zavitové spoje z
nehrdzavejlcej ocele pouzivajte
vyluéne tesniace prostriedky bez
obsahu chloridov, ktoré su

schvdlené na dané pouZitie

Tlakova skuska s vodou

Potrubie nebolo po tlakovej skuske
Uplne vyprazdnené

Bodova kordzia Uplné vyprazdnenie potrubia po

tlakovej skuske vodou

Kvalita vody

Prilis vysoky obsah vo vode
rozpustnych chloridovych iénov

Prisne dodrziavanie maximalneho
obsahu chloridovych iénov 50
mg/l v upravenej vode a
chladiacej vode a vodivosti <
1500 pS/cm

Vnutorna kordzia

© 04/2026 Technické Informéacie Geberit Mapress Therm

B GEBERIT 27



PRAX OHREV PO DLZKE

3.3 OHREV PO DLZKE

Ohrev po dizke mozno pouzif ako systém na udrziavanie teploty
alebo ochranu proti mrazu.

Ohrev po dizke sa montuje priamo na systémovu riru Geberit.
Aby sa zabezpecil dostatoCny a rovnomerny prenos tepla
ohrevu po dizke, je nutné dodrziavat montazne predpisy podla
udajov vyrobcu.

Nepovolenému zvysSeniu tlaku v désledku ohrevu je potrebné
zabranit technickymi opatreniami.

Obrazok 22:  Princip teplovodného potrubia s paskou s ohrevom po dizke

Pouzivat sa mézu len samoregula¢né pasky s ohrevom
po dizke. Teplota nesmie prekroéit maximalnu povolenu
teplotu pre dany systém.
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3.4 DIMENZOVANIE

3.4.1 Tlakova strata

Tlakova strata v zasobovacich systémoch

Celkova tlakova strata v zasobovacom systéme je vysledkom
suctu

« tlakovych strat v rovnych potrubiach

« tlakovych strat spésobenych miestnymi odpormi

Na dimenzovanie zasobovacich systémov ponuka Geberit
vypoctovy softvér Geberit ProPlanner. Ak sa pouziva iny
vypoctovy softvér, poZzadované Udaje si mozete vyziadat od
spolo¢nosti Geberit.

Tlakova strata v dosledku trenia v potrubi

Tlakova strata v dosledku trenia v rire Apg je stcinom tlakoveho
spadu R (pokles tlaku v dosledku trenia v rovnej rure) a dizky
potrubia L. Tlakovy spad R zdavisi od objemového prietoku,
vnutorného priemeru, materidlu riry a teploty.

Tlakova strata sa vypocita pomocou nasledujuceho vzorca:

Apr=R-L

Apr  Tlakové strata v désledku trenia v rdre [Pa]
R Tlakovy spad [Pa/m]
L Dizka riry [m]

Tabulka tlakovych strat

TlakovU stratu spdsobent trenim v rire mozno néjst v tabulkach
tlakovych strat pre systémové rary Geberit, ktoré su uvedené v
samostatnych informéaciach o vyrobku.

Tlakova strata sposobena miestnymi odpormi

Tlakové straty v désledku zmien prierezu, smeru a prietoku sa
vyskytuju v €astiach potrubia, ako su tvarovky a armatury, vo
forme tlakovych strat miestnych odporov.

V tychto Specidlnych komponentoch potrubia dochadza k
stratam sp&sobenym trenim, odklonenim a rozdelenim prietoku.
KedZe len v niekolkych pripadoch je mozné teoreticky vypocitat
straty prietoku tychto miestnych odporov, tlakové straty
jednotlivych odporov sa uréuju vynasobenim stanoveného
koeficientu odporu ¢ dynamickym tlakom prudenia. Koeficient
odporu C je bezrozmerna veli€ina, ktora udava odpor tvarovky
vodi prudeniu.

Spolo¢nost Geberit poskytuje tabulky s koeficientmi tlakovych
strat pre tvarovky Geberit. Hodnoty boli stanovené podla
postupov uvedenych v zasadach technického skusania W 575
(P) Nemeckého zdruzenia pre plynarstvo a vodarstvo (DVGW) z
roku 2012.

Pre potrubné systémy s certifikaciou DVGW a SVGW
musia byt koeficienty tlakovych strat pre tvarovky
stanovené podla pracovného listu DVGW W 575 (P) a
uvedené v dokumentacii k vyrobku.
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PRAX DIMENZOVANIE

Tlakova strata sp6sobena miestnymi odpormi Apg sa vypocita
ako sucet koeficientov tlakovych strat  (hodnoty Zeta)
vynasobenych dynamickym tlakom:

P kgem? N
APE=Z=Z<’§‘V2 n?3-32=ﬁ=Pa

Ape  Tlakova strata spésobena miestnymi odpormi [Pa]
X Sucet koeficientov tlakovych strat [faktor]

Hustota [kg/m®]
v Rychlost v rure referenéného priemeru [m/s]

Koeficienty tlakovych strat

Koeficienty tlakovych strat boli stanovené podla predpisov
SVGW (SN EN 1267) a DVGW (W 575).

Tabulka 15:  Koeficienty tlakovych strat ¢ (hodnoty Zeta) pre tvarovky Geberit Mapress Therm, d15-35 mm

d
[mm]
15 18 22 28 35
Koleno 90° (W90) ,
?l 0,45 0,42 0,39 0,34 0,34
Koleno 45° (W45) Y/
?( 0,34 0,30 0,29 0,26 0,21
T-kus" -
Odboéka (TA) |¢v 1,17 1,19 1,15 1,18 1,15
T-kus" .V,
Priamy prietok (TD) | 0,20 0,16 0,16 0,12 0,13
Hrdlo (K) §
=] = 0,17 0,14 0,14 0,10 0,11
Redukcia (RED) e Vo 22/15 22/18 35/22 42/28 54/35
- 0,13 0,12 0,11 0,09 0,09

v Symbol v oznaduje referenény prierez.

—» Sipka oznaduije prierezy, ktorymi preteka prid poéas merania.

1)  Pri redukovanych T-kusoch sa uvadza hodnota odporu jednozna¢ného T-kusu s najmensim rozmerom redukovaného T-kusu pre
pocitanu trasu prudenia.
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PRAX DIMENZOVANIE

Tabulka 16:  Koeficienty tlakovych strat ¢ (hodnoty Zeta) pre tvarovky Geberit Mapress Therm, d42—108 mm

[mm]
42 54 76,1 88,9 108

Koleno 90° (W90)

Vo

[

0,33 0,31 0,29 0,28 0,26

@ 1,17 1,20 1,35 1,35 1,35

Koleno 45° (W45) Y,/
?( 0,20 0,19 0,18 0,17 0,16
T-kus" -
Odbocka (TA) hv
T-kus" Yy
Priamy prietok (TD) _l_ 0,11 0,09 0,05 0,05 0,05

i
T

Redukcia (RED)

r

= 0,08 0,07 0,03 0,03

Hrdlo (K) % 0,09 0,07 0,03 0,03 0,03
(&

@ 54/42 76,1/54 108/76,1 108/88,9

v Symbol v oznaluje referencny prierez.
—» Sipka oznaduje prierezy, ktorymi preteka prid po¢as merania.
— Situdcia prudenia sa nevztahuje na Ziadny pripad pouzitia.

1) Pri redukovanych T-kusoch sa uvadza hodnota odporu jednozna¢ného T-kusu s najmensim rozmerom redukovaného T-kusu pre
pocitanu trasu prudenia.
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Ekvivalentna dizka potrubia

Zjednodu$ene mozno miestne odpory zohladnit namiesto
koeficientu tlakovych strat (hodnota Zeta) ekvivalentnou dizkou
potrubia. Ekvivalentnd dizka potrubia udava, aka dizka rovného
potrubia zodpoveda tlakovej strate tvarovky alebo armatury so
znamym koeficientom miestneho odporu.

Ekvivalentna dizka potrubia sa pripo&ita k dizke potrubia a
vyndsobi sa prislusnym tlakovym spadom v potrubi.

Ekvivalentné dizky potrubia zodpovedajice miestnym odporom
su uvedené v tabulkach ,Ekvivalentné dizky potrubia®“.

Ekvivalentné dizky potrubi

Ekvivalentné dizky potrubf boli stanovené podra predpisov
SVGW (SN EN 1267) a DVGW (W 575).

Tabulka 17:  Ekvivalentné dizky potrubi [m] pre tvarovky Geberit Mapress Therm, d15-35 mm

[mm]
15 18 22 28 35

Koleno 90° (W90)

Vo

[

0,45 0,42 0,39 0,34 0,34

@ 1,17 1,19 1,15 1,18 1,15

Koleno 45° (W45) Y,/
?( 0,34 0,30 0,29 0,26 0,21
T-kus" —
Odbotka (TA) |¢v
T-kus" e Vo
Priamy prietok (TD) | 0,20 0,16 0,16 0,12 0,13

i
T

22/15 22/18 35/22 42/28 54/35
0,13 0,12 0,11 0,09 0,09

r

Hrdlo (K)
0,17 0,14 0,14 0,10 0,11
Redukcia (RED) '
== @
v Symbol v oznaluje referencny prierez.
—» Sipka oznaduje prierezy, ktorymi pretekd prid po¢as merania.

1) Pri redukovanych T-kusoch sa uvédza ekvivalentna dika potrubia jednoznaéného T-kusu s najmensim rozmerom redukovaného
T-kusu pre pocitanu trasu prudenia.
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Tabulka 18:  Ekvivalentné dizky potrubi [m] pre tvarovky Geberit Mapress Therm, d42—108 mm

[mm]
42 54 76,1 88,9 108

Koleno 90° (W90)

Vo

[

0,66 0,86 1,11 1,33 1,68

@ 243 347 5,74 7,06 9,14

Koleno 45° (W45) Y,/
?( 0,47 0,60 0,66 0,78 0,99
T-kus" -
Odbocka (TA) hv
T-kus" Yy
Priamy prietok (TD) | 0,30 0,37 0,33 0,39 0,47

i
T

Redukcia (RED)

r

= 0,16 0,19 0,12 0,15

Hrdlo (K) % 0,18 0,19 0,12 0,15 0,19
(&

@ 54/42 76,1/54 108/76,1 108/88,9

v Symbol v oznaluje referencny prierez.
—» Sipka oznaduje prierezy, ktorymi preteka prid po¢as merania.

Situacia prudenia sa nevztahuje na ziadny pripad pouzitia.

1) Pri redukovanych T-kusoch sa uvéadza ekvivalentna dika potrubia jednoznaéného T-kusu s najmensim rozmerom redukovaného
T-kusu pre pocitanu trasu prudenia.
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PRAX

3.4.2

Odskok potrubia je mozné vytvorit pomocou kombinacie
tvaroviek pozostavajlcej z 1 kolena a 1 kolena so zadsuvnym
koncom s rovnakym uhlom.

DIMENZOVANIE

Odskok s kombinaciou tvaroviek

Tabulka 19:  Odskok s kombin&ciou tvaroviek Geberit Mapress Therm koleno a koleno so zasuvnym koncom
90°
“«—a—» >
P B |
i :
d d
d a a b
[mm] [cm] [ecm] [cm]
15 6,6 3,1 3,1
18 7,4 3,2 3,2
22 8,4 3,5 3,5
28 9,7 4,0 4,0
85) 11,6 4,7 4,7
42 13,8 5,7 5,7
54 17,3 6,9 6,9
76,1 27,1 11,2 11,2
88,9 31,9 13,1 13,1
108 39,2 16,0 16,0
34 © 04/2026 Technické Informacie Geberit Mapress Therm
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3.5 VYROVNAVANIE POTENCIALU

Geberit Mapress je kovovy a teda elektricky vodivy potrubny
systém, ktory musi byt zahrnuty do hlavného vyrovnavania
potencialu.

Aby bolo hlavné vyrovnavanie potencialu u¢inné, potrubny
systém musi byt elektricky vodivy v celom svojom rozsahu.
Zhotovitel elektrického zariadenia musi preto meranim
preukazat, Ze cely potrubny systém, od hlavnej uzemiovace;j
ty€e az po dotykové vodivé Casti vo vihkej miestnosti (napr.
radiatory), je vodivy v celom svojom rozsahu.

Ak nie je potrubny systém vodivy v celom svojom rozsahu,
musia byt vodivé ¢asti, s ktorymi je mozné prist do kontaktu, vo
vlhkej miestnosti zahrnuté do dodato¢ného vyrovnavania
potencidlu. Ak je zaruené, Ze na spojovacich bodoch nie je
mozné prist do kontaktu s holym kovom alebo Ze existuje
spojenie medzi vodivymi ¢astami, s ktorymi je mozné prist do
kontaktu, potrubny systém nemusi byt zahrnuty do dodato¢ného
vyrovnavania potencialu.

Zhotovitel elektrického zariadenia je zodpovedny za
vyrovnavanie potencialu.
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PRAX ULOZENIE POTRUBIA

3.6 ULOZENIE POTRUBIA

3.6.1 Instalacia na surovy beténovy strop

Pri instalécii na surovy beténovy strop je okrem pravidiel
platnych v danej krajine potrebné dodrziavat aj nasledujice
pravidla:
» Aby sa ulahgila inStaldcia izolécie proti kro¢ajovému hluku,
mali by byt potrubia poloZzené na surovom beténovom
strope usporiadané a podl'a moznosti vedené vedla seba.

 Je potrebné skontrolovat, ¢i musia byt potrubia na surovom
beténovom strope umiestnené v silade s narodnymi
predpismi.

* Aby sa minimalizoval prenos tepla medzi vedla seba
polozenymi potrubiami studenej a teplej vody, mala by sa
dodrzat minimalna vzdialenost 10 cm medzi rdrami.

» Pomocou vyrovnavacieho materiélu je potrebné nad rdrami
vytvorit rovny povrch na uloZenie izolacnej vrstvy,
minimalne vsak izolacie proti kro€ajovému hluku. Je
potrebné naplanovat potrebni vysku konstrukcie.

1

ENARNARNARNARNARNASEE
|
8
X 9
Obrazok 23:  Instaldcia potrubi na surovy beténovy strop
1 Horna krytina
2  Plavajuca poterova vrstva
3 Fdlia
4 lzolacia proti kro¢ajovému hluku
5  Tepelnd izolacia
6  Systémova rira
7  lzolacia rar
8  Vypln dutin (napr. perlit alebo mehabit)
9  Surovy beténovy strop

3.6.2 Instalacia pod liaty asfaltovy poter

Pri instalécii potrubnych systémov Geberit Mapress pod liatym
asfaltom moze dojst v désledku tepelného posobenia asfaltovej
vrstvy k zniZeniu pevnosti a tym k nadmernému namahaniu
tesniaceho kruzku.

Systémy Geberit Mapress mézu byt zalievané do liateho asfaltu,
ak sa prijmu nasledujice ochranné opatrenia:

 Potrubia musia byt chladené zvnutra telicou vodou.

 Vsetky potrubia musia byt pokryté bitimenovou lepenkou,
vinitou lepenkou alebo podobnym materialom, pri¢om
potrubia su €asto ulozené v zasypoch.

36 B GEBERIT

3.6.3 Instalacia do betonu

Na instaléciu potrubi do beténu sa vztahuju rézne pravidld a
normy $pecifické pre danu krajinu. V zasade je vyrobok Geberit
Mapress Therm vhodny na instalaciu do beténu.

Pre betédnované systémoveé rury Geberit Mapress Therm platia
nasledujuce pravidla:
- Spojovacie body musia byt vzduchotesné a vodotesné, t. j.
musi sa predtym vykonat kontrola tesnosti.

» Na such rdru sa musi umiestnif suchd izolacia s
uzavretymi bunkami.

* lzolacia musi maf odolnu vonkajsiu vrstvu alebo musi byf
dodato¢ne obalena odolnou izolaé¢nou paskou.

 Potrubia musia byt pri indtalacii do beténu zapustené po
celej ploche tak, aby nevznikli dutiny.

« Betdn nesmie preniknuf do izolacie.

3.6.4 Instalacia do zeme

Vyrobok Geberit Mapress Therm je v zadsade vhodny na
instalaciu do zeme a pri dodrzani nizSie uvedenych pravidiel je
odolny voci korézii.

Aby sa predi$lo poskodeniu potrubia, je potrebné dodrziavat
nasledujuce pokyny:
 Rury musia byt poloZzené v suchom pieskovom 162ku tak,
aby boli Uplne pokryté pieskom a aby sa zabranilo
kontaktnej korozii.

* Vhodnymi opatreniami, napr. inStalaciou izolacie odolne;j
proti roztrhnutiu, je potrebné zabranit vzniku tlakovych
miest, spdsobenych napr. kamerimi.

 Pri neznamych podmienkach pédy je potrebné pouzit
izolaéné péasky alebo antikorézny nater, aby boli potrubia
chranené pred vihkostou a kontaktnou kordziou.
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3.7 ROZTAZNOST POTRUBI

Potrubia sa v zavislosti od materidlu roztahuju pod vplyvom
tepla rozne. Této roztaznost zavisld od teploty sa oznacuje ako
zmena dizky Al. Cim v&csie su teplotné odchylky, tym vécsia je
aj zmena dizky.
Vplyv na zmenu dizky maju:

* materialy potrubia

* teplotné rozdiely

- dizky potrubf

Zmena dizky sa musi zohladnit pri projektovani instalacie
potrubia vytvorenim vhodnych moZnosti roztahovania potrubia.

3.7.1  Upevnenie potrubia s pevnymi a
klzavymi bodmi

Upevnenia potrubia nesu potrubie a usmerfiuji zmeny dizky

spbsobené teplotou v pozadovanom smere. Upevnenia potrubia

sa rozliSuju podla pevnych bodov a klznych bodov.

Pevny bod je pevné uchytenie potrubia, ktoré smeruje
roztaznost potrubia na kompenzator roztaznosti.

Klzny bod je axialne pohyblivé upevnenie potrubia.

Klzné body musia byf nastavené tak, aby sa pocas
prevadzky nezmenili nechtiac na pevné body.

© 04/2026 Technické Informéacie Geberit Mapress Therm
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Nastavenie pevnych a kiznych bodov

Pri upevnovani potrubi s pevnymi bodmi (F) a klznymi bodmi
(GL) je potrebné dodrziavat nasledujtice pravidla:

» Pevné alebo kizné body sa nesmu umiestiovat na lisovacie
tvarovky.

¢ x
e

» Kizné body musia byt nastavené tak, aby sa horizontalne
potrubia mohli roztahovat.

: 'H%g
v

« V pripade odbogiek alebo zmien smeru urduje zmena dizky
ohybového ramena minimalnu vzdialenost prvého kizného
bodu.

» Pri dlhych usekoch potrubi (napr. stipacich potrubiach) sa
odportca nastavit pevny bod uprostred Useku potrubia.
Tymto sposobom sa roztaznost nasmeruje do dvoch
smerov a znizi sa naméhanie odbodiek.

GLI |+
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PRAX ROZTAZNOST POTRUBI

+ Prip&jacie potrubia, napr. k radidtorom, musia byt « V pripade pevnych bodov s odhlu€nenou rurovou objimkou
dostato¢ne dlhé, aby mohli kompenzovat zmeny dizky, medzi tvarovkami musia byt tvarovky zarovno s rirovou
ktoré vznikaju v potrubnom systéme. objimkou.

Hrdlo Geberit Mapress

—
L]
[

Odhlu¢nena rurova objimka

» Pevny bod s odhlu¢nenou rdrovou objimkou mozno zaistit
aj pomocou 2 neizolovanych rarovych objimok.

Neizolovana rurova objimka

o]
N

Odhluénena rdrova objimka
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3.8 KOMPENZACIA ZMENY DLZKY

Zmeny dizky sposobené teplotou Al je mozné kompenzovat

nasledujucimi opatreniami:

Kompenzacia zmeny dizky

v

InStalacia pod omietkou

v

PRAX KOMPENZACIA ZMENY DLZKY

A 4

Instalacia nad omietkou

v

Priestor na roztaznost je k
dispozicii
(napr. izolacia)

v

Priestor na roztaznost je k
dispozicii

4

bez priestoru na roztaznost

4

Ohybové rameno

A

Ohybové rameno

Axialny kompenzator*

L Zmena smeru

Zmena smeru

*  Len pre Geberit Mapress uslachtila ocel, Mapress Therm a Mapress uhlikova ocefl

Koleno v tvare U
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PRAX KOMPENZACIA ZMENY DLZKY

3.8.1 Priestor na rozfaznosf alebo izolacia

Drobné zmeny dizky potrubia mézu byt kompenzované
pruznostou potrubného systému alebo stlacitelnou izolaciou.

Obrazok 24:  Kompenzacia zmeny dizky Al prostrednictvom pruznosti
potrubného systému

Obrazok 25:  Kompenzacia zmeny dizky Al pomocou stladitelnej izol4cie

Ur€enie hrubky izolacie
Na ur€enie hrubky izoléacie plati nasledujlce pravidlo:
Hrubka izolacie = 1,5 - Zmena dfiky Al

Predpisy (normy, predpisy alebo smernice Specifické pre danu
krajinu) stanovuju minimalnu hribku izolacie. Ak je ur€ena
hrubka izolacie mensia ako minimalna hrubka izolacie
stanovend v predpisoch, musi sa pouzit hribka izolacie
stanovend v predpisoch.

3.8.2 Kompenzacia roztaznosti pomocou
ohybovych ramien

Pri potrubiach intalovanych na omietku je potrebné zabezpedit
kompenzaciu roztaznosti pomocou ohybovych ramien, napr. v
rozvodoch v suteréne alebo v stipacom sektore. Pre ohybové
ramena je potrebné naplanovat dostato¢ny priestor na
roztaznost.

Obrazok 26:  Zohladnenie priestoru na roztaznost ohybovych ramien

40 B GEBERIT

Ohybové ramenad vznikaji zmenou smeru alebo mézu byt pri
dlhych, rovnych potrubiach vyhotovené ako kolena v tvare U.

«

ﬂBSZ¢
——— :
F GL GL GL BS1
GL{+ Y 2

A

g
Obrazok 27:  Kompenzécia roztaznosti zmenou smeru

BS Ohybové rameno

F  Pevny bod
GL Kizny bod
| Dizka potrubia

SN SN S S S —
F GL BS‘: UGL GL GL F
F

Obrazok 28:  Kompenzécia roztaznosti kolenom v tvare U

BS Ohybové rameno

F  Pevny bod
GL Kizny bod
| Dizka potrubia

Pri kolene v tvare U sa na urgenie dizky ohybového ramena
pouziva dihsia ¢ast potrubia (11 alebo [2) ako dizka potrubia I.
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PRAX KOMPENZACIA ZMENY DLZKY

Ohybové ramena v stupacich potrubiach

V stlpacich potrubiach cez viacero poschodi sa roztaznost
reguluje pomocou pevnych bodov. V napojeniach poschodi sa
roztaznost kompenzuje pomocou ohybovych ramien. Kizné
objimky na horizontdlnych potrubiach pésobia ako pevné body
na vertikalne roztahovanie potrubia.

- P ———— >

P
<
7

Obrazok 29:  Stipacie potrubie s pevnym bodom uprostred: Usmernenie roztahovania nahor a nadol skracuje dizku ohybového ramena o polovicu

F  Pevny bod

BS Ohybové rameno
GL Klzny bod

| Dizka potrubia
H1 Vyska poschodia
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PRAX KOMPENZACIA ZMENY DLZKY

14 —||1 GL GL

— _

13 T @l T
<+BS1»

12 —||IGL GL H1

47
= |4
[H?\
|
|
o
\
|
|
\
\
|
<«

Obrazok 30:  Stipacie potrubie s pevnym bodom dole: Usmernenie roztahovania nahor

F  Pevny bod

BS Ohybové rameno
GL Klzny bod

| Dizka potrubia
H1 Vyska poschodia
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PRAX KOMPENZACIA ZMENY DLZKY

Ohybové rameno pri uloZeni potrubia v Sachte 1

Pri inétalcii potrubia v $achte je mozné zmenu dizky
kompenzovat ohybovymi ramenami nasledovne:

f
}

e

43
oA T ozn

[«—BS—»
‘A Obrazok 33:  Ohybové rameno, bez izolacie

v/ L m BS Ohybové rameno
BS—»

S Hrubka izolacie

Obrazok 31:  Ohybové rameno, bez izolacie

BS Ohybové rameno

f

Q

i

}

s

Obrazok 32:  Ohybové rameno, bez izolacie

BS Ohybové rameno
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PRAX KOMPENZACIA ZMENY DLZKY

Uréenie dizky ohybového ramena pri Geberit Mapress Therm
Roztaznost potrubia zavisi okrem iného od materialu. Pri

urovani dizky ohybového ramena sa roztaznost zohladiuje
pomocou parametrov zavislych od materiélu.

Tabulka 20:  Parametre zavislé od materialu Geberit Mapress Therm na uréenie dizky ohybového ramena

Systémova rara Material Koeficient tepelnej roztaznosti o Materialova konstanta
Cc u
Geberit Mapress Therm Ocel CrTi 1.4520 0,0104 mm/(m-K) 42 24

C naurgenie dizky ohybového ramena Lg (zmena smeru, odtok)
U na urgenie dizky ohybového ramena L (koleno v tvare U)
Uréenie dizky ohybového ramena pozostava z
nasledujucich krokov:

+ Vypod&et zmeny dizky Al

+ Vypocet dizky ohybového ramena Lg pri zmene smeru a

odbodke alebo vypodet dizky ohybového ramena L pri
kolenach v tvare U

Vypoéet zmeny dizky Al
Zmena dizky Al sa vypoéita podra nasledujticeho vzorca:

Al=1eo AT

Al Zmena dizky [mm]

| Dizka potrubia [m]

AT Teplotny rozdiel (prevadzkova teplota — teplota okolia pri
montazi) [K]

o Koeficient tepelnej roztaznosti [mm/(meK)]

Dané:
* Material: Ocel CrTi 1.4520
e |=30m
* o =0,0104 mm/(m-K)
e« AT=50K
Hradané:
+ Zmena dizky Al [mm]
RieSenie:
memm-+K

Al=1e o AT ——— =mm

Al=30+0,0104 « 50 mm
Al = 15,60 mm
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PRAX KOMPENZACIA ZMENY DLZKY

Zmenu dizky Al mozno urgif aj v zjednodusenej forme z
nasledujucej tabulky.

Tabulka 21:  Zmena dizky Al [mm] pre Geberit Mapress Therm

| Teplotny rozdiel AT
[m] [K]
10 20 30 40 50 60 70 80 920 100

1 0,10 0,21 0,31 0,42 0,52 0,62 0,73 0,83 0,94 1,04
2 0,21 0,42 0,62 0,83 1,04 1,25 1,46 1,66 1,87 2,08
3 0,31 0,62 0,94 1,25 1,56 1,87 2,18 2,50 2,81 3,12
4 0,42 0,83 1,25 1,66 2,08 2,50 2,91 3,33 3,74 4,16
5 0,52 1,04 1,56 2,08 2,60 3,12 3,64 4,16 4,68 5,20
6 0,62 1,25 1,87 2,50 3,12 3,74 4,37 4,99 5,62 6,24
7 0,73 1,46 2,18 2,91 3,64 4,37 5,10 5,82 6,55 7,28
8 0,83 1,66 2,50 3,33 4,16 4,99 5,82 6,66 7,49 8,32
9 0,94 1,87 2,81 3,74 4,68 5,62 6,55 7,49 8,42 9,36
10 1,04 2,08 3,12 4,16 5,20 6,24 7,28 8,32 9,36 10,40
20 2,08 4,16 6,24 8,32 10,40 12,48 14,56 16,64 18,72 20,80
30 3,12 6,24 9,36 12,48 15,60 18,72 21,84 24,96 28,08 31,20
40 4,16 8,32 12,48 16,64 20,80 24,96 29,12 33,28 37,44 41,60
50 5,20 10,40 15,60 20,80 26,00 31,20 36,40 41,60 46,80 52,00

| Dizka potrubia
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PRAX KOMPENZACIA ZMENY DLZKY

Vypoéet dizky ohybového ramena pri zmene smeru a odbocke

Dizka ohybového ramena Lg, ktora sa ma vypoditat, je pre
zmeny smeru a odboc€ky definovana takto:

Al
>
_+ et I%
= Yt
F GL | T

I Lg

\

i

/J
GL—I%I

i

i

\

F=m

Obrazok 34:  Kompenzécia roztaznosti pri zmene smeru

F  Pevny bod

GL Kilzny bod

Ly Dizka ohybového ramena
Al Zmena dizky

—|I|l GL

t
AIL\ii\\\\\ L
Al
. — = GL

|

_|

|
|
|
|
\
Obrazok 35:  Kompenzacia roztaznosti pri odbocke

GL Kizny bod
L, Dizka ohybového ramena
Al Zmena dizky
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Dizka ohybového ramena Lg sa vypodéita podra nasledujiiceho
vzorca:

L

5=

Ce.vd-Al
1000

Dizka ohybového ramena [m]
Vonkajsi priemer rary [mm]
Zmena dizky [mm]
Materialova konstanta

Dané:

Materidl: Ocel CrTi 1.4520
C=42

d =54 mm

Al = 28,88 mm

Hradané:

Lg [m]

Riesenie:

L

LB=

Ls

B =

_ C+Vd-Al
1000

42 - V54 - 28.88 m
1000

=1.66m
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PRAX KOMPENZACIA ZMENY DLZKY

Dizku ohybového ramena Lz mozno zjednodusene uréit aj z
nasledujuceho grafu:

a5 1
- dios
L —
40 = — 4889
L —]
—] — d76.1
] sl
3.0 o ; L — - d54
| L—
25 / // // | gg:
- /// /////;///// d28
“ = T T —
— —
/ / | ///////////// d15
15 —
T — | — — —
e e
1.0
—T —
/ ——
—
0.5
0.0 .

5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100

Zmena dizky Al [mm]

Obrazok 36:  Dizka ohybového ramena Lg pre Geberit Mapress Therm
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PRAX KOMPENZACIA ZMENY DLZKY

Vypoéet dizky ohybového ramena pri kolenach v tvare U

Dizka ohybového ramena L, ktord sa ma vypoditat, je
definovana takto:

u
= — P
2
Obrazok 37:  Koleno v tvare U, ohnuté z rdry
F  Pevny bod
GL Kizny bod

L, Dizka ohybového ramena
Al Zmena dizky

Obrazok 38:

Koleno v tvare U, vyrobené s lisovacou tvarovkou

F  Pevny bod

GL Kilzny bod

L, Dizka ohybového ramena
Al Zmena dizky

Dizka ohybového ramena L sa vypoéita podra nasledujticeho
vzorca:

Ly< Y VAl

1000
Ly Dizka ohybového ramena [m]
d  Vonkajsi priemer rdry [mm]
Al Zmena dizky [mm]
U  Materidlova konstanta

48 B GEBERIT

Dané:

* Material: Ocel CrTi 1.4520

- U=24

* Al=28,88 mm

d =54 mm

Hladané:
* Ly[m]

Riesenie:

Lu=""7000

U-vd-Al

LU=

Ly=0.95m

24 - v54 - 28.88 m
1000

© 04/2026 Technické Informacie Geberit Mapress Therm



PRAX KOMPENZACIA ZMENY DLZKY

Dizku ohybového ramena L mozno zjednodusene uréit aj z
nasledujuceho grafu:

A

25 d108
—
/// __— des.9
_— /// d76.1
2.0 = //
_—
___ d54
L ] ] |
15 ] — L | d42
E g I [ I gy N a8
- ??/////ﬁ//////// d22
1.0 g — // : gjlg
e e
/ |
05 —
//
=
=
0.0 .
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 8 90 95 100

Zmena dizky Al [mm]

Obrazok 39:  Dizka ohybového ramena Ly pre Geberit Mapress Therm
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PRAX KOMPENZACIA ZMENY DLZKY

3.8.3 Axialny kompenzator ako
kompenzator roztaznosti

Zmenu dizky je mozné kompenzovat aj pomocou axialnych
kompenzatorov Geberit Mapress s lisovacimi hrdlami.

Obrazok 40:  Axialny kompenzator Geberit Mapress, d15-108 mm

Technické udaje

Prevadzkové podmienky

Axidlne kompenzatory Geberit Mapress su uréené pre

nasledujuce prevadzkové podmienky:

* Maximalna prevadzkova teplota: 120 °C

* Maximalny prevadzkovy tlak: 16 bar

Las¢lLa
nnlu T ]
| T
P B

Tabulka 22:  Technické udaje axidlneho kompenzatora Geberit Mapress uslachtild ocel s lisovacimi hrdlami

d D L La AB cax
[mm] [cm] [cm] [cm] [cm?] [N/mm]
15 2,6 15,1 +0,7 3,4 59

18 2,6 14,7 +0,7 3,4 59

22 3,1 10,6 +1,1 5,0 42

28 3,9 12 +1,3 8,1 22

35 4,6 13,9 +1,3 11,8 67

42 5,9 14,9 +1,3 19,3 137

54 7 17,6 +1,8 28,1 123
76,1 8,8 26,2 12,2 45,6 68

88,9 11,7 28,6 +2.3 84,5 155
108 13,7 54,2 +2,3 130,3 245
Ag Plocha vnutorného prierezu vinovca
C., Axidlna konstanta pruzenia
2ivotnost’ axiélnych kompenzétorov Geberit Tabufka 23:  Redukéné faktory pre kompenzaciu dizky podia poétu zatazo-

Mapress podrla poc¢tu zatazovacich cyklov

Axiélne kompenzatory Geberit Mapress su uréené pre
zariadenia, ktoré sa ob&as ochladzuju alebo zahrievaju.

Pri vyuziti maximalnej povolenej kompenzécie dizky L, maju
axidlne kompenzatory Geberit Mapress Zivotnost 500
zataZovacich cyklov s bezpe¢nostnym faktorom 2 pre
kompenzatory vyhovujlice norme CE.

ZataZovaci cyklus je celkovy pohyb kompenzatora z pociato¢nej
polohy do maximalneho roztiahnutia cez pociato€nu polohu do
maximalneho stlacenia a spéat do pociatonej polohy.

Prekro¢enie maximalneho poctu zataZzovacich cyklov pri
maximalnej kompenzacii dizky skracuje Zivotnost axidlneho
kompenzatora Ak predpokladana Zivotnost zariadenia vyzaduje
vy$8i pocet zataZovacich cyklov, je potrebné zodpovedajlcim
spdsobom znizit kompenzaciu dizky kompenzatorov.

50 B GEBERIT

vacich cyklov

Maximalny pocet zatazova- Redukény faktor

cich cyklov K,
Ne

500 1,00

1 000 0,82

1500 0,73

2500 0,63

5000 0,51

15 000 0,37

25 000 0,32

50 000 0,26

100 000 0,22
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Redukcia kompenzacie dizky L, pre podet zatazovacich cyklov
> 500 sa vypocita pomocou redukéného faktora K, a
nasledujuceho vzorca:

500)0.29
K o=(<—
=)

K, Reduk¢ny faktor
N, Pocet zataZovacich cyklov > 500

Maximalna kompenzécia dizky pre poéet zatazovacich cyklov
> 500 sa vypocita podla nasledujuceho vzorca:

I-aNe = KL ° La

L Maximalna kompenzécia dizky pre poéet zatazovacich

cyklov > 500
K. Redukény faktor

aNe

L, Maximalna kompenzacia dizky

Uréenie poétu axialnych kompenzatorov

Ak sa pouzivaju axialne kompenzatory Geberit Mapress na
kompenzaciu roztaznosti, je potrebné uréit pocet potrebnych
axialnych kompenzatorov.

Urc€enie potrebného poctu axidlnych kompenzatorov pozostava
z nasledujucich krokov:

« uréenie zmeny dizky Al

« uréenie maximalnej kompenzacie dizky pri poéte
zataZovacich cyklov > 500

» urcenie poctu axialnych kompenzatorov N
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Vypocet poctu axialnych kompenzatorov

Pocet axidlnych kompenzatorov N sa vypocita podla
nasledujuceho vzorca:

_ Al
L

a

N  Pocet axidlnych kompenzatorov
Al Zmena dizky [mm]

L, Kompenzéacia dizky axidlneho kompenzatora [mm]

Redukcia kompenzécie dizky L, pre po&et zatazovacich cyklov
> 500 sa vypocita pomocou redukéného faktora K, a
nasledujuceho vzorca:

500029
KL=(%—
=(\)

K, Redukény faktor
N, Pocet zatazovacich cyklov > 500

Dané:
« Axialny kompenzator Geberit Mapress s d54
e L,prid54 =18 mm
« Al=15,6 mm
* N, =2 000 zatazovacich cyklov

Hladané:

+ Maximalna kompenzacia dizky Ly, pre axidlny
kompenzator d54 pri 2 000 zatazovacich cyklov

« Pocet axidlnych kompenzatorov N
RieSenie:
» Ur€enie redukéného faktora K :
5000-29
KL =777 =0.67
L <2ooo>
« Urgenie kompenzacie dizky L ye:
Lane =0,67 18 mm =12,1 mm

Maximalna kompenzécia dizky axialneho kompenzatora d54 mm
pri 2 000 zataZovacich cykloch je 12,1 mm.

» Ur€enie poctu axialnych kompenzatorov N:

mm

n= A jmm

a mm

15.6

N = 21- 1.29
N=2
Na kompenzéciu zmeny dizky st potrebné 2 axidlne
kompenzatory.
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Montazne pokyny
Pri montazi axidlnych kompenzatorov Geberit Mapress je
potrebné dodrziavaf nasledujice pokyny:

 Axialny kompenzator nezatazujte skricanim (torziou).

 Axiéalny kompenzator nesmie byf namahany ohybom a
posunom.

» Axialny kompenzator chrante pred poSkodenim a
znecistenim.

» Axidlne kompenzatory Geberit Mapress nevyzaduju udrzbu,
mali by véak byt lahko pristupné. Pri montazi v $achtéch je
potrebné zabezpedit revizne otvory.

Vyhotovenie pevnych a kiznych bodov
Pri vytvarani klznych a pohyblivych bodov je nutné dodrziavat
nasledujuce pravidla:

* Medzi pevnymi bodmi nepouzivajte Ziadne volne visiace
zavesy.

» Pred tlakovou skuskou napevno namontujte pevné a kizné
body.

» Kizné body vyhotovte ako vodiace loziska.

* Medzi 2 pevné body namontujte len 1 Geberit Mapress
axialny kompenzator.

I3 13 1211 112 13 13

11 1] L 1

—————— Ul
F GL GL GL GL F
GL Kizny bod
F  Pevny bod
d I 12 13
[mm] [cm] [cm] [cm]
15 3,0 95 135
18 3,5 105 155
22 5,5 120 175
28 6,0 140 200
35 7,0 155 225
42 9,0 175 250
54 11,0 195 280
76,1 15,0 225 320
88,9 18,0 250 355
108 22,0 280 400

Zatazenie pevného bodu

Udaje v tabulke platia pre maximéalne pripustnu
kompenzovatelnu dilataciu potrubia pri maximalnom skiSobnom
tlaku.

Tabulka 24:  Zatazenie pevného bodu s axialnym kompenzatorom
d A, F [kN] pri skigobnom tlaku"
[mm] [mm] 16 barov? 24 barov®
15 14 1,22 1,5
18 14 1,22 1,5
22 22 1,66 2,1
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d A, F [kN] pri sku$obnom tlaku®
[mm] [mm] 16 barov? 24 barov®
28 26 1,92 2,6
35 26 3,45 4.4
42 26 5,95 7.5
54 36 7,56 9.8
76,1 44 11,17 14,8
88,9 46 20,65 27,4
108 46 28,02 38,4
2/2

d  Vonkajsi priemer rary
A,, Maximalne kompenzovatelna axialna dilatacia potrubia
F  Zatazenie v hlavnom pevnom bode

1) Bez zohladnenia trecej sily v potrubi. Tato sila je spravidla
zanedbatelna.

2) Maximalny prevadzkovy tlak = 10 barov
3) Maximalny prevadzkovy tlak = 16 barov

Axialne kompenzatory v stupacich potrubiach

V pripade stlpacich potrubli, ktoré prechéadzajd viacerymi
poschodiami, méze zmenu dizky kompenzovat axidlny
kompenzator.

i /—TF
BRI
12 |
—|}|G|_
i [+BS2»
>(Ii| T
Ll GL
1l
EK
Ll GL
1¢BS1ﬂ
B(Iilririr?r
T gL Gl
1 1
B(Iil
V—i— —+hF

Obrazok 41:  Kompenzdcia roztaznosti pomocou axialnych kompenzatorov

s pevnym bodom v spodnom poschodi a v medziposchodi

BS Ohybové rameno

F  Pevny bod
GL Klzny bod
| Dizka potrubia

K Axialny kompenzator
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3.9 UPEVNENIE POTRUBIA

3.9.1 Rurova objimka s izolaciou proti
hluku Siriaceho sa konstrukciou

Na akusticku izolaciu potrubia od konstrukcie budovy ponuka
Geberit izolovanu rurovu objimku Geberit so zavitovym hrdlom
M8 / M10.

Obrazok 42:  Upevnenie s izolovanou rdrovou objimkou

© 04/2026 Technické Informéacie Geberit Mapress Therm
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PRAX UPEVNENIE POTRUBIA

3.9.2 Vzdialenosti rurovych objimok pri vykurovacich a chladiacich systémoch a
sprinklerovych zariadeniach

Upevnenie potrubia Geberit Mapress Therm ktoré je inStalované
na omietku, sa vykonava pomocou rurovych objimok. Aby sa
zabranilo prenosu hluku Siriaceho sa konstrukciou, mézu sa
pouzit izolované rurové objimky Geberit.

e | e | B | et ——3

<+ RA»<« RA»<« RA»

Nasledujuca tabulka obsahuje maximalne vzdialenosti medzi
rdrovymi objimkami odport¢ané spolo¢nostou Geberit, ako aj
vzdialenosti podla normy VdS CEA 4001:2021-01 pre
systémové rdry Geberit Mapress Therm.

Tabulka 25:  Maximalne vzdialenosti medzi rirovymi objimkami a zatazenie na jednu rdrovu objimku

d Vykurovacie a chladiace systémy Sprinklerové a poziarne zariadenia
[mm] Odporuéanie spoloénosti Geberit Podra normy VdS CEA 4001:2021-01 a odportéanie
spolo¢nosti Geberit

RA F" RA F"

[m] [N] [m] [N]
15 1,5 7,1 - -
18 1,5 9,2 - -
22 2,5 22,6 2,0 18,1
28 2,5 32,3 2,0 25,9
35 3,5 70,7 2,0 40,4
42 3,5 93,3 2,0 53,3
54 3,5 138,2 2,0 79,0
76,1 5,0 345,2 - -
88,9 5,0 448,3 - -
108 5,0 620,5 - -

= Neaplikovatelné

RA Vzdialenost medzi rirovymi objimkami
F  ZataZenie na jednu rdrovu objimku

1) Potrubie naplnené vodou 10 °C

Pri montazi axidlneho kompenzatora Geberit Mapress s
lisovacim hrdlom je potrebné dodrziavat pokyny
tykajlce sa instalacie a upeviiovacie vzdialenosti
uvedené v montaznej prirucke.
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PRAX UPEVNENIE POTRUBIA

3.9.3 Hrubka upevnenia rurovych objimok s kiznymi bodmi

Rurové objimky su pripevnené k stene alebo stropu pomocou
zavitovych ty&i alebo zavitovych rur. Pozadovanu hribku
upevnenia rdrovych objimok je potrebné zvolit v zavislosti od
vzdialenosti od stropu alebo steny.

Tabulka 26:  Pozadovana hrubka upevneni rdrovych objimok klznych bodov na stropoch a stenach

d Vzdialenost rirovych objimok
[mm] [cm]
Vzdialenost od stropu Vzdialenost od steny

<10 11-20 21-30 31-40 41-60 <10 11-20
15 M8 M8 M8 M10 M10 M8 M10
18 M8 M8 M10 M10 M10 M8 M10
22 M8 M10 1/2" 1/2" 1/2" M10 M10
28 M10 M10 1/2" 1/2" 1/2" M10 M10
55 M10 M10 1/2" 1/2" 1/2" M10 1/2"
42 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2"
54 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2"
76,1 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2"
88,9 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2"
108 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2"
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PRAX UPEVNENIE POTRUBIA

3.9.4 Minimalne vzdialenosti pri lisovani

Aby sa zabranilo poSkodeniu uz stlacenych spojov alebo aby sa
umoznilo spravne stlaCenie riry a tvarovky, musia sa medzi 2
lisovaniami a pri stenovych a stropnych priechodkach dodrzat
nasledujuce vzdialenosti:

< I—min »>

4
)Y
» E e
d Vonkaj$i priemer rdry
Dywy VonkajSi priemer zosilneného okraja tvarovky
L., Minimalna dizka systémovej riry

A Miniméalna vzdialenost medzi 2 tvarovkami
B Minimalna vzdialenost od tvarovky k stene
Cuin  Minimaina hibka systémovej riry

E Hibka zasunutia

d DWU I-min Amin Bmin Cmin E
[mm] [mm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm]
15 20 5,0 1,0 3,5 5,2 2,0
18 26 5,0 1,0 3,5 55 2,0
22 32 5,2 1,0 3,5 55 2,1
28 38 5,6 1,0 3,5 5,6 2,3
35 45 6,2 1,0 3,5 5,8 2,6
42 54 8,0 2,0 3,5 6,1 3,0
54 66 9,0 2,0 3,5 6,5 3,5
76,1 95 12,6" /13,6 2,0"/3,0% 7,5 12,8 5,3
88,9 110 14,0"/15,0? 2,0"/3,0% 7,5 13,5 6,0
108 133 17,0 /18,0% 2,0"/3,07 7,5 15,0 7,5

1) Rozmery platia pre lisovanie s lisovacimi nadstavcami Geberit kompatibility [1], [2], [2XL], [3] a [4].
2) Rozmery platia pre lisovanie s lisovacimi nadstavcami Geberit kompatibility HCP.
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3.9.5

Miesto potrebné na lisovanie s lisovacimi ¢efustami Geberit Mapress

Pri lisovani v stiesnenych priestoroch, napr. v Sachtach alebo
potrubiach, musia byt dodrzané nasledujlice miniméalne
vzdialenosti, aby bolo mozné spravne umiestnit lisovacie

Miesto potrebné na lisovanie

PRAX

UPEVNENIE POTRUBIA

naradie:
Tabulka 27:  Miesto potrebné na lisovacie ¢eluste kompatibility [1] a [2], maximalne rozmery
“g‘ Montaz na hladkej stene Montaz v rohu Mo;ltéi v Sachte
’g 2 e
= T
¢
S
2 Al
2
g d A C A B C A Cc D
X [mm] [cm] [cm] [cm] [em] [em] [cm] [cm] [em]
[1] 15 2,1 5,0 2,5 3,7 5,5 2,5 5,5 12,9
18 2,3 5,1 2,5 4,0 55 2,5 5,5 13,5
22 2,4 6,1 2,7 4,4 6,3 2,7 6,3 15,1
28 2,7 6,5 3,2 4,6 6,9 3,2 6,9 16,1
35 3,1 8,1 3,6 5,6 8,2 3,6 8,2 19,4
[1] 15 2,4 5,6 2,5 4,8 6,0 2,5 6,0 15,6
18 2,6 5,9 2,9 4,5 6,6 2,9 6,6 15,6
22 2,6 6,4 3,1 4,8 6,8 3,1 6,8 16,4
28 3,0 7,4 3,4 54 7,5 3,4 7,5 18,3
35 3,5 8,4 3,9 6,0 8,5 3,9 8,5 20,5
[1] 15 2,0 4,5 2,5 4,8 6,0 2,5 6,0 15,6
18 2,0 4,5 2,9 4,5 6,6 2,9 6,6 15,6
22 2,3 4,9 3,1 4,8 6,8 3,1 6,8 16,4
[2] 15 2,4 5,0 2,9 4.1 6,2 2,9 6,2 14,4
18 2,6 5,0 2,6 3,9 6,0 2,6 6,0 13,8
22 2,9 6,2 3,2 4,9 6,9 3,2 6,9 16,7
28 3,0 6,5 3,0 4,4 6,9 3,0 6,9 15,7
85 3,4 7,5 3,7 55 7,6 3,7 7,6 18,6
[2] 15 2,4 5,5 2,6 4,5 6,2 2,6 6,2 15,2
18 2,6 5,9 2,9 4,5 6,5 2,9 6,5 15,5
22 2,9 6,3 3,3 4,8 6,8 3,3 6,8 16,4
28 3,0 7,0 3,6 5,0 7,5 3,6 7,5 17,5
35 3,4 8,2 4,0 5,90 8,4 4,0 8,4 20,2
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Miesto potrebné na lisovanie s lisovacimi sluckami Geberit Mapress
Pri lisovani s lisovacimi slu¢kami Geberit Mapress musia byt

dodrzané nasledujice minimalne vzdialenosti, aby bolo mozné
spravne umiestnif lisovacie naradie:

Tabulka 28: Miesto potrebné na lisovanie s lisovacimi slu¢kami kompatibility [2]/[3], [2XL]/[3] a [4]

© Montaz na hladkej stene Montaz v rohu Montaz v Sachte
¥,
S
=
[} 7 2
A
©
B 7 i
& © @ r
. O
3 ]
= VI
_-E l— A
T
3
Q d A C A B C A C D
[mm] [em] [em] [em] [em] [em] [em] [em] [em]
[2)/3] 85 7,5 1,5 7,5 7,5 11,5 7,5 11,5 26,5
42 7,5 11,5 7,5 7,5 11,5 7,5 11,5 26,5
54 8,5 12,0 8,5 8,5 12,0 8,5 12,0 29,0
[2XL)/[3] 76,1 11,5 15,5 11,0 11,5 15,5 11,0 15,5 38,0
88,9 12,5 16,5 12,0 12,5 16,5 12,0 16,5 41,0
108 14,5 18,5 14,0 14,5 18,5 14,0 18,5 47,0
[4] 76,1 11,5 16,0 11,5 11,5 16,0 11,5 16,0 39,0
88,9 13,0 18,0 13,0 13,0 18,0 13,0 18,0 44,0
108 15,0 20,0 15,0 15,0 20,0 15,0 20,0 50,0

Miesto potrebné na lisovanie s lisovacim naradim Geberit HCPS

Kompletna predmontaz Montaz jednotlivych systémovych vetiev

> B [« C D »> B [«Cre——F
z \ M A A T7 \ B A Y.
~‘=_ / 7
E A 7 { ) g‘\ )i é A 7 4
o T 7 Y r
a

E

W/
d A B C D E A B C F
[mm] [em] [em] [cm] [em] [cm] [em] [em] [cm] [em]
76,1 11,0 20,0 22,0 22,0 30,0 11,0 16,0 16,0 60
88,9 12,0 20,0 22,0 22,0 32,0 12,0 16,0 18,0 60
108 13,0 20,0 23,0 23,0 34,0 13,0 16,0 20,0 60
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3.10 SPRACOVANIE RURY

3.10.1 Teplota spracovania

Potrubné systémy Geberit Mapress mézu byt spracovavané pri
teplote okolia od -20 °C do +60 °C.

Lisovacie pristroje napdjané akumulatorom moZzno pouzivat pri
teplotach od -10 °C do +50 °C.

3.10.2 Rezanie systémovych rar na dizku

Na rezanie systémovych rir Geberit Mapress st vhodné:
* Rezacka rur R Geberit Mapress

* Ruc¢na pila s jemnymi zubami
» Rezacka rur s elektromotorom

» Elektricka pila (napr. Rothenberger Pipecut, Orbitalum RA
41 Plus)

Obrazok 43:  Vhodné néradie na rezanie

Pouzitie rezacich kotti&ov a rezanie na dizku pomocou
autogénneho rezania nie je povolené z dévodu
nekontrolovaného pdsobenia tepla na rezné plochy a z toho
wwnhivailiceho nebezpedenstva korézie.

X

Obrazok 44:  Nepovolené naradie na rezanie

© 04/2026 Technické Informéacie Geberit Mapress Therm
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Pri rezanf rdr na dizku je potrebné dodrziavat nasleduijtice
pokyny:
« Vnutorné strany rdr musia byt bez cudzich predmetov, ako
su plastové félie, zatlacené ochranné zatky atd’.

» Pouzivajte iba naradie na rezanie vhodné pre dany
material.

» Rezné plochy musia byt hladké, aby sa zabranilo
poskodeniu tesniaceho krizku v tvarovke.

» Rezy musia byt vykonané odbornym spdsobom, v pravom
uhle a kompletne. Nie je dovolené odlamovat ruru, ktord
este nie je Uplne odrezana.

3.10.3 Odhranovanie systémovych rur

Systémové rary Geberit Mapress musia byt v zavislosti od
rozmerov rury odhranené pomocou ruéného odhranovaca, ako
napr. odhranovaca rur Geberit Mapress alebo elektrického
odhranovaca rur Geberit Mapress RE 1.

Odhranovag rdr Geberit Mapress je dostupny v nasledujucich
verziach:
* nad12-35 mm, &. vyrobku 90357

¢ nad12-54 mm, &. vyrobku 90363

Elektricky odhranovac rdr Geberit Mapress RE 1 je kompatibilny
s rozmermi rur d15-108 mm, €. vyrobku 691.000.P2.3.
d12-54

Obrazok 45:  Odhrarovanie ru¢nym odhrafiovac¢om alebo elektrickym
odhranovagom rar
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Pri odhranovani a zrazani reznych hran je potrebné dodrziavat
nasledujuce pokyny:
« Odhranovacie naradie musi byt bez triesok.

 Pri odhrafovani pomocou elekirického odhrarnovaca je
potrebné nastavit najnizsiu rychlost otacania.

» Rezné hrany musia byt starostlivo odhranené zvnlitra aj
zvonku.

 Vnutro rdry musi byf bez cudzich predmetov, ako napr.
zvyskov plastovej félie alebo ochrannych zatok.

» Konce rdr musia byt Uplne zbavené triesok, aby sa
zabranilo poskodeniu tesnenia v tvarovke.

« Konce rdr sa musia po odhraneni skontrolovat, ¢i nie su
poskodené.

K

S

3.10.4 Ohybanie systémovych rar

/

Pre ohybanie systémovych rar Geberit Mapress platia
nasledujuce pravidla:

» Rury sa smu ohybat iba za studena. Zahriatim sa menf
Struktdra materialu, o méze viest k medzikrystalickej
korézii.

 Rury sa smu ohybat iba pomocou bezne dostupného
ohybacieho naradia.

» Od rozmeru rury d54 mm je na ohybanie potrebné
Specialne naradie, ktoré ponukaju Specializovani
vyrobcovia.

» Pri vybere vhodného ohybacieho naradia a ur€ovani
polomerov ohybu je potrebné dodrZiavat pokyny vyrobcu
ohybacieho naradia.

Najmensie polomery ohybu pre systémové riry
Geberit Mapress:

* Rucné ohybanie:r=5-d
» Ohybanie pomocou ohybacieho naradia: r > 3,5 « d
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3.10.5 Uréenie hibky zasunutia

Aby sa docielil bezpe¢ny lisovany spoj, pred spojenim rury a
tvarovky je potrebné uréit hlbku zasunutia a oznadit ju na rdre.

ﬂE

ﬁ

S

Obrazok 46:

Oznagenie hibky zasunutia

i

Pevnost spoja sa dosiahne len dodrzanim predpisanej
hlbky zasunutia.

Oznadenie hibky zasunutia musi byf viditelné na rure aj
po zasunuti rdrky do lisovacej tvarovky a po vykonanf{
lisovania.

Pri tvarovkach so zasuvnym koncom je potrebné na zasuvnom
konci oznacit hibku zasunutia.

Obrazok 47:

Oznagenie hibky zasunutia pri tvarovkach so zasuvnym
koncom

i

Lisovacie tvarovky so zasuvnym koncom, ako napr.
licované kolend, sa smu skracovat len na povolenu
minimalnu dizku ramena.
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3.11 PRIPRAVA NA ZALISOVANIE

Lisovacie tvarovky Geberit Mapress Therm s
oranzovym lisovacim indikatorom nemaju ochrannu
zatku.

Pred zlisovanim sa musia dodrZat nasledujtice body:

» Ochranna zatka sa smie odstranit az tesne pred nasadenim
lisovacej tvarovky na ruru.

« Tesniaci kriZzok musi byt spravne osadeny.

 Pri vymene tesniaceho krizku nesmie dojst k jeho
poskodeniu, napr. pouzitim ostrych alebo hranatych
predmetov.

 Tesniaci kriZok nesmie obsahovat cudzie predmety.

» Na lisovacie tvarovky sa nesmie nanasat Zziadne mazivo.

%
%{’y I
> §

+ Tvarovka sa nasadi na rdru jemnym oto¢enim v axialnom
smere aZz do oznacenej hlbky zasunutia.

» Aby sa zabranilo poskodeniu tesniaceho kruzku, rura sa
nesmie vtlacat do lisovacej tvarovky.
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Obrazok 48:  Oznaéenie na rire na kontrolu spravnej hibky zasunutia

©

Vtlagenie rary do lisovacej tvarovky moéze poskodit
tesniaci krizok a spdsobit netesnost lisovaného spoja.

Aby sa dodrzala vyznagena hibka zasunutia, musia byt rary
zodpovedajicim spdsobom upevnené.

3.11.1 Spojenie so zavitovou tvarovkou

Zavitové tvarovky musia byt pred lisovanim utesnené vhodnym
tesniacim prostriedkom bez obsahu chloridov, ktory je schvaleny
pre dané pouzitie, a nasledne zoskrutkované.

3.11.2 Vyrovnanie rur

Pre vyrovnanie rur platia nasledujlce pravidla:

» Rury alebo prefabrikované stavebné prvky musia byt pred
lisovanim vyrovnané.

 Pri vyrovnavani sa do lisovacej medzery nesmu dostat
Ziadne Castice prachu alebo necist6t. Tieto Castice m6zu po
stlaceni sposobif netesné spojenie.

» Po zlisovani potrubia je povolené jeho zdvihnutie, ak nie su
lisované spoje zatazené.

» Vyrovnanie po lisovani je mozné, ak lisované spoje nie su
zatazené.
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3.12 VYTVORENIE LISOVANEHO SPOJA

Informdcie o lisovani systémovych rur a lisovacich
tvaroviek Geberit Mapress najdete v navodoch na
obsluhu lisovacich pristrojov a v navodoch na obsluhu
lisovacich ¢elusti, lisovacich krizkov a lisovacich

slu¢iek Geberit Mapress.

spracovavat pri teplote okolia niz$ej ako -20 °C.
Lisovacie pristroje s akumuldtorom mozno pouzivat pri
teplotach od -10 °C do +50 °C.

0 Systémové komponenty Geberit Mapress sa nesmi

Pred vytvorenim lisovaného spoja je potrebné vyrovnavat
potrubia alebo prefabrikované stavebné prvky a utesnit zavitové
spoje. Pri lisovani je potrebné dbaf na to, aby bolo vedenie

lisovacej Celuste alebo lisovacej slu€ky umiestnené na drazke

tvarovky.

Obrazok 49:
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Poloha lisovacej ¢eluste, lisovacich kriuzkov a lisovacej slu¢ky
Geberit Mapress
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Po lisovani sa lisovaci indikator odstrani z lisovacej tvarovky.

Odstranenie lisovacieho indikatora

Obréazok 50:

Spravne zlisovanie je mozné rozpoznat takto:
« Oznadenie hibky zasunutia je viditelné.
» Lisovaci indikator bol odstraneny.

7 s
X [T

Obrazok 51:

M

Spravne zlisovanie

3.12.1 Lisovanie rozmeru d108 mm

Tato Gast obsahuje niektoré zakladné informéacie o lisovani
rozmeru d108 mm, ktoré sa liSi od lisovania ostatnych rozmerov.

Podrobné informacie o lisovacej slu¢ke a medzivlozkach, ako aj
o ich obsluhe najdete v ndvode na obsluhu [2XL] / [3], &isla
dokumentov:

» 970.496.00.0 (DE, EN, FR, IT, NL, ES, PT, DA, NO, SV, FI)
+ 970.497.00.0 (IS, PL, HU, SK, CS, SL, HR, SR, ET, LV, LT)

« 970.498.00.0 (BG, RO, AL, MK, EL, TR, RU, UA, ZH, JA,
AR)

Navod na pouzitie obsahuje aj podrobny navod na lisovanie.

Zlisovanie pomocou lisovacej slu¢ky Geberit d108 mm sa
vykondva v 2 stuprioch s 2 réznymi medziviozkami:
» Predlisovanie pomocou lisovacej slﬁ/ a medzivlozky
ZB 221 so symbolom kompatibility alebo ZB 323 so
symbolom kompatibility

» Dolisovanie pomocou lisovacej sluékﬁa medzivlozky
ZB 222 so symbolom koatibility alebo ZB 324 so
symbolom kompatibility

© 04/2026 Technické Informéacie Geberit Mapress Therm
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Zlozenie lisovacej slucky Geberit Mapress
[2XL] / [3], d108 mm

11

Obrazok 52:  Lisovacia slucka Geberit Mapress d108 mm

Klzné prvky
Lisovacia kontura
Blokovacia poistka
Cap a kontakt
Drazky

Kiby slugky
Segmentové kryty
Blokovaci ¢ap s kontaktom
Oznacenia

10 Odblokovacia paka
11 Centrovaci plech

12 Symbol kompatibility

0N O~ WOND =

©

Poloha blokovacieho ¢apu v blokovacej poistke poukéaze na stav
procesu lisovania:

« 1. poloha: Lisovacia slu€ka je nasadena
» 2. poloha: Spojenie je predlisované

» 3. poloha: Spoj je zlisovany
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PRAX LISOVACIE NARADIE

3.13 LISOVACIE NARADIE

Lisovacie naradie je definované ako lisovaci pristroj s
nasadenym lisovacim nadstavcom. Ako lisovacie nadstavce sa
oznacuju lisovacie Celuste, oto€né lisovacie kruzky, lisovacie
sluc¢ky a medzivlozky.

Lisovacie pristroje a lisovacie nadstavce Geberit su Specidlne

prispésobené na lisovanie systémovych rur a tvaroviek Geberit.

Pouzitie lisovacich pristrojov Geberit alebo lisovacich pristrojov
inych vyrobcov odporiéanych spoloénostou Geberit spolu s
originalnymi lisovacimi nadstavcami Geberit je podmienkou pre
dodato¢nu zaruku spolo¢nosti Geberit.

3.13.1 Lisovacie pristroje a lisovacie
nadstavce

Na lisovanie rur a tvaroviek sa do lisovacieho pristroja viozi
vhodny lisovaci nadstavec.

V zavislosti od priemeru rdry sa pouzivaju nasledujlce lisovacie
nadstavce:
« lisovacie Celuste pre priemer rury < d35

» otoc¢né lisovacie kruzky s medzivlozkami pre priemer rdry
<d35

* lisovacie slu¢ky s medzivlozkami pre priemer rdry > d35
Lisovacie kontury lisovacich €elusti, otoénych lisovacich krizkov

a lisovacich sluciek Geberit je prispdsobeny geometrii lisovacich
tvaroviek Geberit.

3.13.2 Plany udrzby a servisu lisovacich ¢elusti Geberit Mapress

Pre pozinkované lisovacie ¢eluste Geberit Mapress platia iné
pravidla udrzby ako pre nepozinkované. Pozinkované lisovacie
Celuste kompatibility [1] a [2] sU bezudrzbové, €o znamena, ze
pri spravnom pouzivani nevyZaduju servis autorizovanym
odbornym servisom. Cierne lisovacie ¢eluste kompatibility [1],
[2] a [3] vyzaduiju servis a kazdoro¢nu udrzbu v autorizovanom
odbornom servise.

Vsetky lisovacie ¢eluste musia byf pravidelne servisované.
Lisovacie ¢eluste, na ktorych sa nevykonava udrzba alebo sa
vykonava neodborne, mozu spdsobif Grazy so zraneniami.

Intervaly uvedené v tabulke, ako aj udrzbarske a servisné prace

je nutné bezpodmienecne dodrziavat.

Tabulka 29:  Plan udrzby pre bezudrzbové lisovacie Celuste Geberit Mapress kompatibility [1] a [2]

Interval

Prace

Pravidelne (pred pouzitim, na
zaciatku pracovného dfa)
(11af2]

fom

» Skontrolujte lisovacie Celuste Geberit, &i nemaju vonkajsie
nedostatky ohrozujice bezpeénost a poskodenia (napr. trhliny v
materidli, miesta s koréziou) a v pripade nedostatkov ich vymerite.

» Odstrante usadeniny nachadzajlce sa v lisovacej konture.

» Nastriekajte lisovaciu kontlru mazivom odporu¢anym Geberit
a odistite ju utierkou.

» Skontrolujte fahky chod ramien Celuste. V pripade potreby viackrat
stlacte ramena Celuste, az kym nebude obnoveny lahky chod.

Polro¢ne

Udrzba vykonavana pouzivate-

» Lisovaciu ¢elust Geberit skontrolujte pomocou Geberit PowerTest,
¢i sa Uplne zatvara a ¢ ma dostatocnu lisovaciu silu. V pripade
zistenia nedostatkov zistenych pocas kontroly poslite lisovaciu
Celust, lisovaci pristroj a PowerTest do autorizovaného odborného
servisu.

Bezudrzbové lisovacie ¢eluste Geberit Mapress a
bezudrzbové medzivlozky Geberit 203A nedostavaju
servisnu nalepku. Kontrola sa dokumentuje
prostrednictvom Geberit PowerTest.

®
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Tabulka 30:  Plan udrzby a servisu lisovacich ¢elusti Geberit Mapress vyZzadujucich Gdrzbu kompatibility [1], [2] a [3]

Interval Prace

Pravidelne (pred pouzitim, na | » Skontrolujte lisovacie ¢eluste Geberit, ¢i nemaju vonkajsie

zaciatku pracovného dfa) nedostatky ohrozujlice bezpeénost a poskodenia (napr. trhliny v
materiali, miesta s koréziou) a v pripade nedostatkov ich vymerite.

» Ocistite a namazte lisovacie ¢eluste (pozri navod na obsluhu).

» Skontrolujte skrutkové spoje, ak su pritomné, a pripadne ich
dotiahnite.

» Skontrolujte lahky chod ramien Celuste. V pripade potreby
nastriekajte klby ¢efuste mazivom odporicanym spolo¢nostou
Geberit a pohybte nimi.

» Prebytoné mazivo zotrite.

» Lisovaciu konturu a klby nastriekajte mazivom odporu¢anym
spolo¢nostou Geberit. Po kratkej dobe pésobenia odstrante
pomocou utierky necistoty a usadeniny.

» Cell lisovaciu ¢elust nastriekajte mazivom odporic¢anym
spolo¢nostou Geberit.

Rocne » Nechajte skontrolovat opotrebovanie v autorizovanom odbornom
servise.

(11, [2] a [3]

Udrzba vykonavana pouzivatelom

Servis v
odbornom
servise

Na servisnej nalepke na lisovacom pristroji, lisovacej
Celusti, medzivlozke a lisovacej slu¢ke je uvedeny
datum nasledujuceho servisu.

=

Lisovaci pristroj (lisovacie pristroje typu ACO s
nabijackou) spolu s lisovacimi ¢efustami, medzivlozkou
a lisovacimi slu¢kami vzdy posielajte do servisu v
prepravnom kufriku.

Adresy autorizovanych odbornych servisov si mézete
vyZiadaf od predajnych spolo¢nosti Geberit.
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3.13.3 Pouzitie vyrobku Geberit PowerTest

6 Skontrolujte lisovaciu Gelust, & nema trhliny, a prijmite

potrebné opatrenia.

1 Ocistite konturu lisovacej Celuste.

2 Pripravte PowerTest.

Pred lisovanim prostrednictvom vyrobku PowerTest
odstrante lisovaci indikator.

PowerTest prilepte na lisovaciu ¢elust.

Lisovanie vykonajte pomocou vyrobku PowerTest.

cn.hoo@

Odstrante PowerTest a vyhodnotte ho.

3.13.4 Plan udrzby bezudrzbovej medzivlozky Geberit ZB 203A

Medzivlozka Geberit ZB 203A musi byt pravidelne servisovana
pouzivatelom. V pripade tejto medzivlozky nie je potrebné
zasielat vyrobok do odborného servisu.

Tabulka 31:  Plan udrzby pre bezludrzbovu medziviozku Geberit ZB 203A, kompatibilita [2]

Interval

Udrzba

ZB 203A [2]

Udrzba vykonavana pouzi-
vatefom

Pravidelne (pred pouzitim,
na zaciatku pracovného dia)

» Skontrolujte medziviozku Geberit ZB 203A, ¢i nema vonkajsie
nedostatky ohrozujlice bezpec¢nost a poskodenia (napr. trhliny v
materidli, miesta s kordéziou) a v pripade nedostatkov ich vymerite.

» Nastriekajte celi medzivlozku mazivom odpori¢anym Geberit a
ocistite ju handri¢kou.

» Skontrolujte fahky chod ramien Eeluste. V pripade potreby viackrat
stlacte ramena Celuste, az kym nebude obnoveny lahky chod.
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Kontrola medzivlozky Geberit ZB 203A

v K dispozicii je suchd utierka a mazivo odport¢ané
spoloénostou Geberit.

Skontrolujte obe lamely na oboch stranach, ¢i nemaju
trhliny.

= Ak je niektord z lamiel poskodend, medziviozku
vyradte.

2 Skontrolujte podporné prichytky.

3 Vykonaijte vizualnu kontrolu oboch ramien Eeluste.

= Ak je niektoré z ramien Celuste poskodené,
medzivlozku vyradte.

4 Skontrolujte pohyblivost a l'ahkost chodu medziviozky.

5 Skontrolujte l'ahkost chodu oboch ramien Celuste.

= Ak sl ramena Celuste fazko pohyblivé, vyfikajte
medzivlozku alebo ju vyklepte na makkom podklade.
Cell medzivlozku nastriekajte mazivom odpori¢anym

spoloénostou Geberit. Potom niekolkokrat pohybte
ramenom Celuste.

Aby sa zabranilo vymyvaniu maziva, Cistenie sa smie
vykondvat iba mechanicky pomocou mosadzne;j
drétenej kefy. Cistenie nesmie byt vykonavané

vysokotlakovym gisti€om, v pracke ani v ultrazvukovom
kipeli.

6 Odstrarnite necistoty a hrdzu v oblasti podpornych
prichytiek.

= Ak su podporné prichytky poskodené alebo silne
opotrebované, vyradte medzivlozku.

7 Vizualne skontrolujte a zmerajte Sirku vstupnej krivky
(zadna vnutorna strana ramien Celuste).

= Ak rameno Celuste prekro¢i povolenu mieru,
medzivloZka bola zatazena prili§ velkou silou.
Upozornite zakaznika na nepovolené pouzivanie
lisovacich pristrojov s prili§ vysokou lisovacou silou.

Pri tychto striebornych lisovanych nadstavcoch uz nie je
potrebna servisna nalepka.

Ak je potrebné vyradit lisovacie nadstavce, je potrebné
zakaznikovi pontiknut origindlnu lisovaciu ¢efust
Geberit alebo medziviozku ZB 203A.
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3.13.5 Plany udrzby a servisu lisovacich sluciek a medzivioziek Geberit Mapress

Na servisnej ndlepke na lisovacom pristroji, lisovacej
Celusti, medzivlozke a lisovacej slu¢ke je uvedeny
datum nasledujuceho servisu.

Lisovacie slucky a medzivlozky Geberit Mapress musia byt
pravidelne servisované a kontrolované autorizovanym odbornym 0
servisom. Vynimkou je medzivlozka Geberit ZB 203A, ktorej

udrzbu vykondva pouzivatel. ZB 203A sa neposiela do

odborného servisu.

Lisovacie slu¢ky a medzivlozky, ktorych udrzba nebola
vykonana alebo nebola vykonana spravne, mézu spdsobit Urazy
SO zraneniami.

Intervaly uvedené v tabulke, ako aj udrzbarske a servisné prace Lisovaci pristroj (lisovacie pristroje typu ACO s

je nutné bezpodmienecne dodrziavat. nabijackou) spolu s lisovacimi ¢elustami, medziviozkou
a lisovacimi slu¢kami vzdy posielajte do servisu v
prepravnom kufriku.

Adresy autorizovanych odbornych servisov si mozete
vyZiadat od predajnych spolo¢nosti Geberit.

Tabulka 32: Plan Udrzby a servisu lisovacich slu€iek a medzivloziek Geberit Mapress [2], [2XL], [3] a [4]
Interval Prace
Vsetky lisovacie slu¢ky | Pravidelne (pred pouzitim, | » Skontrolujte lisovacie sluc¢ky a medzivlozky, ¢i nemaju vonkajsie
a vSetky ZB na zacdiatku pracovného dna) nedostatky ohrozujice bezpecénost a poskodenia (napr. trhliny v
kompatibility [2], [2XL], materidli, miesta s koréziou) a v pripade nedostatkov ich vymerite
[38]a[4] alebo nechajte opravit autorizovanym odbornym servisom.

» Skontrolujte skrutkové spoje a v pripade potreby ich dotiahnite.

» Skontrolujte lahky chod ramien Celuste. V pripade potreby
nastriekajte klby ¢eluste mazivom odpord¢anym spoloénostou
Geberit a pohybte nimi. Prebyto¢né mazivo zotrite.

» Lisovaciu konturu nastriekajte mazivom odpori¢anym
spoloénostou Geberit, nechajte kratko pésobit, necistoty a
usadeniny odstrarite utierkou.

» Klby a blokovaci mechanizmus nastriekajte mazivom odporu¢anym
spoloénostou Geberit a pohybujte nimi, az kym nedosiahnete ich
lahky chod. Prebyto¢né mazivo zotrite.

» Mazivo odporucané spolocnostou Geberit nastriekajte medzi klzné
prvky a kryty a pohybujte nimi, az kym nedosiahnete ich lfahky
chod. Prebyto¢né mazivo zotrite.

» Cell medzivloZku a lisovaciu slucku zfahka nastriekajte mazivom
odportéanym spolo¢nostou Geberit.

Lisovacie slucky [3] » Okrem vy$Sie uvedenych udrzbarskych prac: Ocistite elektrické
ZB [3] kontakty.

Lisovacie slucky [2XL] | Rocne » Nechajte skontrolovat opotrebovanie v autorizovanom odbornom
ZB 201 servise.

ZB 301

Lisovacie slucky [2] do
12-2011

ZB 221

ZB 222

Lisovacie slucky [3] a
[4]

ZB 321

ZB 322

ZB 323

ZB 324

Lisovacie slucky [2] od |3 000 lisovani, najneskér po
01-2012 roku

ZB 203
ZB 303

Udrzba vykonavana pouzivatelom

Servis v odbornom servise

ZB Medzivlozka
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3.13.6 Plany udrzby a servisu lisovacich

pristrojov

PRAX LISOVACIE NARADIE

Plan udrzby a servisu pre lisovacie pristroje so sietovym pripojenim

Lisovacie pristroje a lisovacie nadstavce, ktorych udrzba nebola
vykonana alebo nebola vykonana spravne, mézu sposobit vazne
urazy. NizSie uvedené intervaly udrzby a servisu, ako aj
Udrzbarske a servisné prace je potrebné prisne dodrziavat.

Tabulka 33:  Plan udrzby a servisu pre lisovacie pristroje so siefovym pripojenim, kompatibilita [2], [3]
Lisovaci pristroj |V sortimente Interval Prace
[MM/RR]

Vsetky Pravidelne (pred pouzitim, na zaciatku » Skontrolujte lisovacie naradie a siefovu
£ pracovného dna) pripojku, ¢i nemaju nedostatky z
o - hradiska bezpecnosti a &i nie su
& poskodené.
o o o S
= » Vycistite a namazte lisovaci pristroj
’g (pozrite si ndvod na obsluhu).
oL Vsetky Polro€ne » Nechajte vykonat meracie technické
\(“ I , . z
= kontroly kvalifikovanym elektrikarom
= alebo autorizovanym odbornym
5 - servisom, aby sa zistili nedostatky
X ohrozuijlce bezpecénost a poskodenia.
> » Predpisy Specifické pre danu krajinu
;é mézu vyzadovat $pecifické kontroly a
= udrzbarske prace.
= EFP 2 [2] 01/05-06/16 Polro¢ne alebo po kazdych 2 500 » Doplnenie prevodového maziva (€. vyr.

lisovaniach 90010).

EFP 2 [2] 01/05-06/16 Roc¢ne » Zabezpedte kontrolu lisovacej sily a

ECO 201 [2] 02/01-03/11 opotrebovania v autorizovanom
9 EFP 202 [2] 04/11-04/16 Vzdy po 40 000 lisovaniach alebo odbornom servise.
> najneskér po 2 rokoch podla tdajov na
& servisnej nalepke
g ECO 202 [2] 04/11-04/16 Po kazdych 40 000 lisovaniach (interval je
= indikovany blikanim ¢ervenej a zelenej
e LED) alebo najneskér po 2 rokoch podla
8 Udajov na servisnej nalepke
Z ECO 203 [2] 04/16—dato Ked striedavo blika ¢ervend a zelend LED
% ECO 301 [3] 01/05-03/19 alebo najneskér po 2 rokoch podla
[} udajov na servisnej nalepke

EFP 203 [2] 04/16—dato Po 2 rokoch podla Gdajov na servisnej

nalepke

= Neaplikovatelné

i

Na servisnej nalepke na lisovacom pristroji, lisovace;j
Celusti, medzivlozke a lisovacej slu¢ke je uvedeny
datum nasledujluceho servisu.

Lisovaci pristroj (lisovacie pristroje typu ACO s
nabfjackou) spolu s lisovacimi ¢efustami, medzivlozkou
a lisovacimi slu¢kami vzdy posielajte do servisu v

prepravnom kufriku.

o
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Adresy autorizovanych odbornych servisov si mézete
vyZiadaf od predajnych spolo¢nosti Geberit.
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Plan udrzby a servisu lisovacich pristrojov s akumulatorom

Lisovacie pristroje a lisovacie nadstavce, ktorych Udrzba nebola
vykonana alebo nebola vykonana spravne, mézu spbsobit vazne
urazy. Niz8ie uvedené intervaly udrzby a servisu, ako aj
UdrZzbarske a servisné prace je potrebné prisne dodrZiavat.

Tabulka 34:  Plan udrzby lisovacich pristrojov s akumulatorom, kompatibilita [1], [2], [2XL]

Lisovaci pristroj V sortimente |Interval Prace
[MM/RR]
Vsetky Pravidelne (pred pouzitim, na » Skontrolujte lisovacie naradie a
zaciatku pracovného dia) akumulator, ¢i nema nedostatky z
_ hladiska bezpecnosti a i nie je
poskodeny.

» Vycistite a namazte lisovaci pristroj
(pozrite si navod na obsluhu).

Vsetky Polro¢ne » Nechajte vykonat meracie

technické kontroly kvalifikovanym

elektrikdrom alebo autorizovanym

odbornym servisom, aby sa zistili

- nedostatky ohrozujlice bezpec¢nost
a poskodenia.

» Predpisy Specifické pre danu
krajinu mézu vyzadovat $pecifické
kontroly a udrzbarske prace.

Udrzba vykonavana pouzivatefom

AFP 101 [1] 07/06-04/12 Roc¢ne » Zabezpecte kontrolu lisovacej sily a
D ACO 201 [2] 04/11-04/16 opotrebovania v autorizovanom
s ACO 102 [1] 04/12-04/18 Po kazdych 40 000 lisovaniach odbornom servise.
& ACO 202 [2] 04/11-04/16 (interval je indikovany blikanim
g Cervenej a zelenej LED) alebo
<= najneskoér po 2 rokoch podla
é udajov na servisnej nalepke
g ACO 103plus [1] 04/18—-dato Ked striedavo blika ¢ervend a
0 ACO 203 [2] 04/16-04/18 zelena LED alebo najneskér po 2
g ACO 203plus [2] 04/18—dato rokoch podla Udajov na servisnej
(%) ACO 203XL [2]/[2XL] 01/05-03/19 nalepke
ACO 203XLplus [2]/[2XL] 04/18—dato

= Neaplikovatelné

Na servisnej ndlepke na lisovacom pristroji, lisovace;j
Celusti, medzivlozke a lisovacej slucke je uvedeny
datum nasledujuceho servisu.

Lisovaci pristroj (lisovacie pristroje typu ACO s
nabijackou) spolu s lisovacimi ¢elustami, medziviozkou
a lisovacimi slu¢kami vzdy posielajte do servisu v
prepravnom kufriku.

Adresy autorizovanych odbornych servisov si mézete
vyziadat od predajnych spolo¢nosti Geberit.
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3.14 UVEDENIE DO PREVADZKY

Okrem spravnej inStalacie je na zabezpecenie bezchybnej
instalacie potrebné aj dokladné uvedenie do prevadzky.
Uvedenie do prevadzky je upravené v norme EN 14336:2004 v
prislusnom vydani pre danu krajinu, ako aj v dalSich predpisoch
Specifickych pre danu krajinu.

Uvedenie do prevadzky zahffia tieto Ciastkové ulohy:
« tlakova skuska
* prvé plnenie

Po uvedeni do prevadzky prebera prevadzkovatel zodpovednost
za spravnu prevadzku instalacie.

3.14.1 Tlakova skuska

VSeobecné informacie o tlakovej skuske

Tlakova skuska umozriuje odhalif nezlisované a nedostatoéne
utiahnuté spoje pred uvedenim systému do prevadzky.

Zhotovitel je povinny pred uzavretim drazok v murive, stenovych
a stropnych priechodkach a pripadne pred nanesenim poteru
alebo iného krytu vykonat tlakovd skusku. Tlakova skiska sa
mdze vykondvat na jednotlivych ¢astiach alebo na celom
systéme. Pred tlakovou skuskou je potrebné pomocou vizudlnej
kontroly overit, &i bola inStalacia systému vykonand spravne.

Tlakova skuska za prevadzkovych podmienok pozostava z
dvoch krokov:

1. Skuska tesnosti: Kontrola tesnosti systému. Tymto
sp6sobom je mozné odhalit nezlisované a nedostato¢ne
utiahnuté spoje.

2. Zatazova skuska: Kontrola systému z hladiska kvality
materialu a spracovania.

Uvedenie systému do prevadzky je mozne az po Uspesnom
absolvovani tlakovej skusky. Uspesne vykonana tlakova skuska
potvrdzuje objednavatelovi tesnost potrubnej instalacie a musi
byt zdokumentovana v protokole o skiske. Protokoly o skiske
su k dispozicii na webovej stranke prislusnej distribu¢nej
spolo¢nosti.

Tlakova skuska vykurovacich systémov a
vodnych chladiacich systémov podla normy
DIN EN 14336

Tlakovu skusku vykurovacich systémov a vodnych chladiacich
systémov odporuca spolo¢nost Geberit v stlade s normou
DIN EN 14336:2005-01.

V zasade je mozné tlakovu skusku vykurovacich systémov a
vodnych chladiacich systémov vykondvat s pouzitim
nasledujucich skisobnych médii:

« pitna voda (naplfiana voda)

* bezolejovy stlaceny vzduch

Pravidla pre tlakovu skusku vykurovacich
systémov a vodnych chladiacich systémov

Pri tlakovej skigke sa musia dodrzat nasledujlice body:
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Zhotovitel je povinny po inStalacii a pred uzavretim drazok v
murive, stenovych a stropnych priechodkdach a pripadne
pred nanesenim poteru (alebo iného krytu) vykonat tlakovu
skusku.

Vykurovacie systémy a vodné chladiace systémy sa musia
kontrolovat pri tlaku, ktory zodpoveda spustaciemu tlaku
poistného ventilu.

Dodato¢na vizudlna kontrola kazdého lisovaného spoja
slizi aj na kontrolu pozdiznej pevnosti spojov. Preto je

nevyhnutné skontrolovat, ¢i bol spoj zlisovany (lisovaci
indikator uz nie je k dispozicii).
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3.15 UDRZBA A OPRAVY VYROBKOV GEBERIT MAPRESS THERM

3.15.1 Zmrazovanie systémovych rar Geberit
Mapress

Na opravu €asti potrubia je mozné jednotlivé Casti rur pred a za
opravovanou ¢astou potrubia zmrazit.

Pri zmrazovani ¢asti rur je potrebné dodrziavat nasledujlce
pravidla:
 Je potrebné dodrziavat pokyny vyrobcu zariadenia.

» Mraziace navleky musia byt prispdsobené vonkajsSiemu
priemeru rdry.

« Zmrazovat sa mozu iba rovné ¢asti rur.

» Od tvaroviek a spojovacich bodov je potrebné dodrzat
vzdialenost minimalne 30 cm.

» Na rdre sa nesmu vykondvat Zziadne zmeny, najma sa musi
zabranit poskodeniu ochranného plasta.

* Pripadne poskodené Casti rur je potrebné vymenit.
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